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U V O D 

Pravilo »Haubica 105 mm M 56 (opis, rukovanie, 
posluzivanje 1 odrzavanje> sadrzi odredbe o opisu haubice, 
duznostima i postupcima posluzilaca i staresina pri ruko- 
vanju haubicama, posluzivanju i odrzavanju ovih haubica 
Opis haubice je dat u najpotrebnijem obimu; rukovanie 
1 posluzivanje obradeno je detaljno, a sto se tice odrza- 
vanja — potpunije su obradeni postupci uglavnom u okvru 
duznosti neposrednih korisnika — posluzilaca i komandira 

odeljenja. 

Odredbe ovo Pravila moraju poznavati i pri vrseniu 
sluzbe primenjivati svi posluzioci i staresine u jedinicama 
naoruzanim ovim haubicama, a ostali po potrebi. Potrebna 
brzina i tacnost u radu, najbitnije odlike artiJjerije, mogu 
se postici samo potpunim poznavanjem i usvajanjem od- 
redaba ovo Pravila, uskladenim radom svih organa i uvez- 
banoscu do automatizma. 

Ovo Pravilo je povezano sa Pravilom gadanja ze- 
maljske artiljerije, Pravilom rada na VP, pravilima vozenja 
l manevrovanja artiljerije, kao i sa odgovarajucirn tehnic- 
kim uputstvima. 
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GLAVA I 



OSNOVNI 



1. — Haubica 105 mm M56 (si. 1) je orude zemalj- 
ske artiljerije. S obzirom na konstruktivne i balistifike 
osobine podesna je za upotrebu na svakom zemljiStu. 
Namenjena je za: 

— neutralisanje ili unistenje neprijateljske zive sile 
i vatrenih sredstava u zaklonu i izvan zaklona; 



SI. 1. — ; Haubica 105 mm M56 — opSti izgled 
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— rusenje lakih bunkera i drugih fortifikacijskih 
objekata; / 

— neutralisanj e neprijateljske artiljerije i minoba- 

caca ; 

— unistenje neprijateljskih oklopnih i motorizo- 
vanih sredstava, 

2. — Haubica je osposobljena prvenstveno za mo- 
tornu vucu. Izuzetno haubica se moze podesiti za sestornu 
zapregu. 

Brzina kretanja haubice sa motornom vucom je do 
55 km/cas po dobrirn putevima, do 30 km/cas po seoskim 
putevima, a do 10 km/cas van puteva. 

3. — Rukovanje i posluzivanje haubice vrse obuceni 
vojnici — posluzioci. Sedam posluzilaca haubice cini 
odeljenje. Odeljenjem komanduje komandir odeljenja. 

Posluzioci jednog odeljenja dobijaju nazive prema 
ulogama koje imaju u toku gadanja, i to: nisandzija (N), 
pomocnik nisandzije (PN), punilac (P), tempirac (T), 
prvi dodava£ (I D), drugi dodavac (II D), treci dodava£ 
(III D). 

Nisandzija, pomocnik nisandzije i punilac rade kod 
haubice i nazivaju se posluzioci haubice, ostali posluzioci 
rade sa municijom i nazivaju se municijski posluzioci. 

4. — Osnovni konstruktivni i balisticki podaci hau- 



bice su: 

— kalibar cevi 105 mm; 

— broj zlebova 36; 

— uvijanje zlebova — konstantno sleva, 

udesnoj nagore; (ugao uvijanja) 8°; 

— najveca pocetna brzina (sa specijal- 

nim punjenjem) — Vo 540 m/sek; 

— najveci domet (sa specijalnim punje- 
njem) 13.100 m; 

(sa 7. punjenjem) 11 .400 m ; 

(sa 1. punjenjem) 2.750 m; 
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horizontalno polje dejstva: 

— rastavljenim kracima lafeta 

— sa sastavljenim kracima lafeta 

vertikalno polje dejstva: 

— sa normalnim ukopavanjem asova 
rep a lafeta 

— sa sastavljenim kracima lafeta 

normalna duzina trzanja (elevacija 

0—30:) 

najveca dozvoljena duzina trzanja (ele- 
vacija 0—30:) 

najveca dozvoljena duzina trzanja (ele- 
vacija 45—62:) 

tezina haubice na marsu 

tip povratnika hidropneumatski 

tip hidraulicne kocnice 

sa kanalima na kontraklipnjaci 

tip izravnjaca pneumatski 

duzina haubice na marsu 

sirina haubice za mars (kolotrag) 

klirens 

hiljaditi u podelama nisanskih sprava 
ima vrednost 

sirina haubice sa rastavljenim kracima... 
kolicina tecnosti u hidraulicnoj kocnici 

kolicina tecnosti u povratniku 

kolicina tecnosti u izravnjacima po 

pritisak azota u povratniku 

pritisak azota u izravnjacima pri ele- 
vaciji 0° po 



52°; 
16°; 



9 do +65 
12 do +15 



1100 



1 1 50 mm 

850 mm 
2100 kg; 



6060 mm 
1 800 mm 
390 mm 

1/6400 
3600 mm 
6,3 lit 
7 lit 
0,250 lit 
50 + 3 atm; 

28+3 atm. 
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i GLAVA II 

OPIS HAUBICE 

5. — Haubica 105 mm M56 se sastoji iz: 

— cevi sa gasnom kocnicom, zadnjakom i zatva- 
racemj 

' 1 — - lafeta; . ' m 

— nisanskih sprava. 

1 . — CEV SA GASNOM KOCNICOM, ZADNJAKOM I 

ZATVARACEM 

(1) CEV 

6. — Cev haubice (si. 2) je izlivena iz jednog komada. 
U njoj se smesta metak, vrsi opaljivanje, daje zrnu pravac 
i obrtna brzina. 

Cev je sa spoljne strane stepenasto cilindricnog 
oblika. Prednji i zadnji deo cevi smeSten je u ogrlicama i 
lr2i izmeclu cetiri para kotrljaca. Spoljna povrsina cevi 
sluzi kao klizna povrslna za vreme trzanja i vracanja. 




SI. 2. — Cev sa gasnom kodnicom i zadnjakom sa zatvaracem 

p 
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Na cevi sa desne strane izgravirane su duzme trzanja 
cevi od 100 do 1150 mm. Iznad broja 850 pise max. 45° 
— 65 °, koji pokazuje maksimalno trzanje za ove elevacije. 
Iznad broja 1150 stoji: »Prekini paljbu«. Ovaj znak poka- 
zuje maksimalnu duzinu trzanja i treba prekinuti gadanje. 

Unutrasnjost cevi deli se na: leziste metka, prelazni 
konus i vodiste zrna. U leziste metka, pri punjenju, smesta 
se caura sa barutnim punjenjem i delom zrna. Leziste 
metka prelazi u izlebljeni deo — vodiste — prelaznim ko- 
nusom, na koji se oslanja vodeci prsten zrna. 

(2) GASNA KOCNICA 



7. — Gasna ko£nica (si. 2) navrnuta je na prednji 
kraj cevi i pomaze ublazavanju trzanja cevi pri opaljivanju 
metka. 



leziSje delova za 
ponovno zapinjanje 

LEZI&TE osovine 

Rut ICE ZA POKRETANJE 



KVADRANTSKA 
RAVAN 



IZREZ ZA ZUB 
RUCICE ZA 
POKRE TANJE 



OKO 
ZA VEST. 
TRZANJE 



LEZliTE DELOVA 

izbacaZa 

U&ICA ZA KHPNJAtu 
\ POVRATNIKA 

IZREZ ZA 

SI OUR At 
NAVRTKE CEVI 




TELO ZADNJAKA 



leziSte zatvaraCa 

SL 3, — Zadnjak cevi 



if 



(3) ZADNJAK CEV1 

8. — Zadnjak cevi (si. 3) navlaci se sa zadnje strane 
na cev i cvrsto sa njom spaja. Sluzi za smestaj zatvaraca i 
vezu cevi sa hidraulicnom kocnicom i povratnikorri. Polu- 
kruzni prorez u zadnjaku sluzi za upravljanje metka pri 

punjenju. '.'■/, 

Na gornjoj strani zadnjaka nalaze se tn kruzne 

fino obradene povrsine, koje sluze za namestanje kvad- 
ranta, tj. obrazuju kvadrantsku ravan. 

- 

(4) ZATVARAC 

9. — Zatvarac (si. 4) je horizontalno klinast. Sastoji 
se iz: tela zatvaraca i delova: za pokretanje, za zapinjanje 
i ponovno zapinjanje, za okidanje i opaljivanje i za izbaci- 

vanje caure. 



"DELOVI ZA 
! ZAPINJANJE I PONOVNO ZAPINJANJE 




SI. 4. — Zatvara^(rasklopljen) 
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10. — Na prednju stranu tela zatvaraca, kroz sredinu 
uilarne ploce, prorezan je kruzni otvor za prolaz vrha 
iklarne igle, a na njegovoj zadnjoj strani ima kruzni otvor 
zu smestaj delova za opaljivanje. Na gornjoj strani nalazi 
se kruzni otvor za smestaj zapinjace i poprecni lucni zleb 

zu sme&taj kotrljace vodice. Sa desne strane je otvor 

leJifite obarace i kocnica rucice za okidanje. 

— Delovi za pokretanje zatvaraca (si. 5) omo- 
ncavaju da se rucnim pokretom rucice za pokretanje, 
prekO osovine, otvara i zatvara zatvarac. Sastoji se od: 
niCice za pokretanje (laktaste poluge) sa osovinom i koc- 

fjtjCA *A POKRETANJE 
SA OSOVINOM 

RUCiCA ZA PONOVNO 
ZAPINJANJE 



TELO 
ZATVARA? A i 




OSOVINA IZBACACA 

Sa ruCicom 



IZBA CA ti 



VOD/CA 
ZATVARACA 



RUtlCA ZA 
OKIDANJE SA 
KOCNICOM 



OPRUZNI 



Caura OS OVINE 

osigurac' Caure osovine 



SI. 5. — Zatvara£ sa dclovima za poKicianje 



2 A -83 
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nicom, vodice sa kotrlj acorn i caure osovine sa osiguracem. 
Kocnica rucice onemogucuje zatvaracu da se sam otvon, 
a vodica zatvaraca sa kotrljacom prenosi kruzne pokrete 
rucice na pravolinijsko kretanje tela zatvaraca i vrsi okre- 
tanje zapinjace. Caura osovine sa osiguracem utvrduje 
osovinu sa rucicom u zadnjak cevi. 

12. — Delovi za zapinjanje i ponovno zapinjanje 
(si 6) sastoje se iz : zapinjace i delova za ponovno zapinjanje. 

Zapinjaca sluzi da, prilikom zatvaranja zatvaraca iz- 
vrSi zapinjanje udaraca sa udarnom iglom. 

Delovi za ponovno zapinjanje sastoje se iz: kugle 
rukovata, osovine sa oprugom i caurom, rucice za ponovno 




SI. 6 — Delovi za zapinjanje i ponovno zapinjanje 
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zapinjanje i skakavice sa oprugom, a sluze da se u slucaju 
laganja metka pomocu njih izvr§i ponovno zapinjanje bez 
otvaranja zatvaraca. 

13. — Delovi za okidanje i opaljivanje (si. 7) 
sluze da izvrse opaljivanje metka u cevi i da sprece da se 
opaljivanje izvrSi u toku zatvaranja zatvaraca. Sastoje se 
od: rucice za okidanje sa kocnicom, osovine obarace, oki- 
daca sa oprugom, obarace i rucice za potiskivanje; zatim 
od: udaraca sa udarnom iglom, udarne opruge i oslone 
ploce. ? 

f Rucica za okidanje sa kocnicom sluzi da se preko nje 
izvrsi okidanje pomocu opaljaca. KoCnica koci delove za 
okidanje. 

Osovina obarace je smestena u otvor koji prolazi 
kroz telo zatvaraca; na sredini ima izrez za vezu sa donjim 
zubom okidaca. Na njenom levom kraju je smestena oba- 
raca. Na desnom kraju osovine smestena je rucica za oki- 
danje. ■ \ 

Okidac sa oprugom je smesten u otvor na donjoj 

gornjoj strani ima zub koji je sa 
prednje strane koso postavljen, a sa zadnje strane ravno 
zasecen. Ovaj zub zadrzava udarac u zapetom polozaju. 
Na donjoj strani okidaca nalazi se zub za vezu sa osovinom 
obarace. Opruga okidaca postiskuje okidac navise i vraca 
osovinu obarace, obaracu i rucicu za okidanje u osnovni 
polozaj. Opruga se oslanja na telo zatvaraca i na zub 
okidaCa. 

Obaraca je namestena na levi kraj osovine obarace 
i utvrdena civijom. U sredini se nalazi cetvrtasti izrez za 
vezu sa osovinom obarace, a sa strane valjcasti ispust na 

koji pritiskuje rucica pri rucnom okidanju od strane ni- 
sandzije. . 

Rucica za potiskivanje obarace omogucava nisan- 
d^iji okidanje pri neposrednom gadanju pokretnih ciljeva. 
Pri okidanju nisandzna potiskuje laktom na povijeni deb 

rucice.-'- • • - •'• r r. . 
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Udarac sa udarnom iglom sluzi za izvrsenje opaljivanja 

metka,., 

Udarna opruga prenosi na udarac udarnu energiju 
prilikom opaljivanja. 

Oslona ploca utvrduje udarac sa udarnom iglom 
pomocu udarne opruge u njihovom lezistu u telu zatva- 
raca, koje ona zatvara i sluzi kao oslonac udarnoj opruzi. 



OSLONA PLOfA 

J UDARNA OPRUGA 

UDARAC SA UDARNOM OKIDAC SA OPRUGOM, 
IGLOM 




RUCICA ZA OKI DAN JE SAKOtNICOM- 
I OSOVINOM OBARACE 




SI. 7. — Delovi za okidanje i opaljivanje 



14. — Delovi za izbacivanje caure (si. 8) sluze 
da pomocu svojih zuba izbace praznu cauru iz cevi pri 
otvaranju zatvaraca posle opaljenja metka, ill po potrebi 
da izbace metak ako je slagao; isto tako oni sluze da posle 
otvaranja zadrze zatvarac u otvorenom polozaju. Osovina 
izbacaca sa rucicom omogucava rucno odvajanje zuba 
izbacaca od tela zatvaraca u slucaju kada se zatvarac zatvara 
bez ubacivanja metka u cev. Osigurac osovine izbacaca ne 
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dozvoljava izvlacenje osovine iz zadnjaka cevi a na njega 
se i naslanja potiskivac rucice. Kod sklopljenog zatvaraca 
zaseceni deo osiguraca osovine izbacaca je okrenut udesno 
a ravna strana prema potiskivacu rucice. 




SI. 8. — Delovi za izbacivanje caure 

* 



2. — LAFET 

15. — Lafet je dvokrakog tipa. On povezuje sve 
delove u jednu celinu i obezbeduje stabilnost haubice 
za vreme dejstva i prevozenja. Lafet se sastoji od: ogrlica 
sa hidraulicnom kocnicom i povratnikom, izravnjaca, gor- 
njeg i donjeg lafeta i lafetskog stita. 

(!) OGRLICA SA HIDRAULICNOM KOCNICOM 

I POVRATNIKOM 

^ — 

16 ; — Ceo ovaj sklop sluzi da ublazi energiju trzanja, 
po zavrsenom trzanju, da vrati trzajuce delove haubice u 
prednji polozaj i da cev i ogrlice sa hidraulicnom kocnicom 
i povratnikom poveze sa lafetom. 

17. — Ogrlice (prednja i zadnja) — si. 9, nose hi- 
>lraulicnu kocnicu i povratnik i sluze za vodenje cevi 
prilikom trzanja i vracanja. Na ovaj nacin ogrlice imaju 
ulogu kolevke. 
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Prednia ogrlica povezuje povratnik, cev i hidra- 
ulicnu kocnicu sa prednje strane i J^"^" 
prostorom obrazuje kompenzator hidraulicne kocmce 
Zadnia ogrlica povezuje iste elemente kao prednja ogrlica 
samo na zdnjem delu. Zadnja ogrlica ima ramena za vezu 
sa gornjim delom lafeta. Na levom ramenu se ucvrScuje 
nosac daljinara i branik nisandzije. 

18. — Hidr aulicna kocnica i povr atnik (si. 9) 
ublazavaju i smanjuju energiju trzanja i vracanja cevi u 
prednj i 



PREDNJA OGRLICA 

POVR AT NIK, 



KUPNJAtA 
POVRATNIKA, 



BRANIK 

nisandzije 



OSLONCI -Itiinn... 

NOSAC DALJINARA. 
ZADNJA OGRLICA 



HIDRAULlCNA KOCNICA 

POLUGA UREQIVAfA 
DUZINE TRZANJA 



SI. 9. 



zupZasti sektor 
sprave za davanje 
nagiba cevi 

KLlPNJAtA HIDRAULltNE KOtNICE 

WHraulicnom kocnicom i povratnikom 




Kad se izvrsi opaljivanje, usled snage dejstva barut- 
nih gasova, cev se trza zajedno sa kkpnjacama kocmce i 
p7vratnika, a cilindri kocnice i povratmka osta,u nepo- 

micni (si. 10. i 11). , ,. . 

Skoro sva snaga trzanja utrosi se na sayla^anje 
otpora proticanja tecnosti kroz otvore kontraklipn ace i 
kontrakUpa (si. 10). Jedan deo snage trzan,a utrosi po- 
vratnik, gasna kocnica i sile trenja. 



22 




SI. 10. — Rad hidraulicne kocnice 



Tezeci da se §iri, sabijeni azot u cilindru povratnika, 
po zavrsenom trzanju, vraca cev i ostale delove u prednji 
polozaj (si. 11). 




SI. 11 . — Rad povratnika 
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(2) izravnjaCi ^ 

19. — Izravnjaci sluze da izravnjaju tezinu prednji 
i zadnjih oscilirajucih delova haubice i time olaksaju rad 
sprave za davanje nagiba cevi. Izravnjavanje vrsi sabijeni 
azot sa hidraulicnim uljem (OHA) izravnjaca, koji se siri 
pri podizanju cevi i obratno, te na taj nacin claksava di- 
zanje i spustanje cevi. 



OSLONAC 

CILINDRA 
IZRAVNJACA 



,1 



ZAVRTANJ 

OSIGURAt 
NAVRTKE 
VENTILA 



VEN TIL 



ZAVRTANJ' 
TROJNIKA 



CILINDRI IZRAVNJACA 



KLIP 
IZRAVNJACA 




VIUUSKA ZA 
SKLJL/ClVANJE 

i 



za$titna obi.oga klipa 



SI. 1 2. — IzravnjaCi 
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U| (3) GORNJI LAFET . 

20. - Gornji lafet (si. I3a) nosi na sebi ogrlice 
sa hidraulicnom kocnicom i povratnikom, cev, izravniace, 
msanske sprave i stit. Sastoji se iz: tela gornjeg lafeta; 
sprave za davanje pravca cevi; sprave za davanje nagiba 
cevi, i kotrljace gornjega lafeta. 

21. — Telo gornjeg lafeta (si. 13b) ima, na osnovici 
izmedu prednje i zadnje pregrade, kruzni otvor u koji 
ulazistozer donjeg lafeta i na taj nacin se spajaju pokretni 
delovi haubice sa donjim lafetom. 

22. — Sprava za davanje pravca cevi je sektornog 
tipa; sluzi za pokretanje cevi u horizontalnoj ravni udesno 
i ulevo od srednjeg polozaja, i to po 26°(8°) pri rastav- 
ljenim (sastavljenim) kracima lafeta, a tocak sa rucicom 
se nalazi na levoj strani?* 

Okretanje tocka ulevo i udesno prenosi se na osovinu 
sa zupcanikom, a ovaj sa svojim zubima hvata za zube 
sektora na donjem lafetu (si. 14) i na taj nacin se gornji 
Met okrece oko stozera i pornera cev po pravcu. 

23. — Sprava za davanje nagiba cevi je sektornog 
tipa i ima sa obadve strane po jedan tocak sa rucicom; 
sluzi za pokretanje cevi u vertikalnoj ravni, i to pri nor- 
malnom ukopavanju asova repa lafeta od —9° do +65°. 

Okretanjem levog ili desnog tocka (si. 13a), kretanje 
se prenosi preko ostalih delova na osovinu sa zupcanikom, 
a ovaj svojim zubima zahvata zube na sektoru zadnje ogrlice 
(si. 9) i na taj nacin pokrece cev. Smestena je na delu 
gornjeg lafeta (si. 13). 

- • 2 lT~ Kotrl i a£e gornjeg lafeta (si. 13b) omogu- 
cavaju lako pokretanje gornjeg lafeta na donjem lafetu 
One su smestene u otvorima na gornjem lafetu. Ukupno 
.ma cetiri kotrljace, od kojih su dve prednje, a dve zadnje. 



t 



PQDUPIRAt &TITA 



L£2l$TE RAMSNA 
ZADNJE 06.RLICE 



P 





f IZRAVNJACA 

LEVA STRANA 
GORNJEG LAFE 7 A 

KL/Z/^ GORNJEG LAFE1A 

STOZERA 



MESNE 
SPRAVE 

TjOSAt VRETENA 
MESNE SPRAVE 

70CAK SPRA VE I A 
f DAVANJE 
PRAVCA CEVI 



ZADNJA 
KOTRUAtA 
TELA LAFETA 




VECl KUZA6 
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SI. 13. 



ZUP&NIK ZA DAVANJE 
PRAVCA CEVI 

rornii lafet sa kotrljaCama ( 
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Kotrljacc imaju belvilove opruge koje drze gornji 
lafet sa ostalim delovima, odmaknute od donjeg lafeta 
za 0,1 do 0,4 mm. Ovo omogucava lako pokretanje gornjeg 
lafeta spravom za davanje pravca cevi oko stozera. 

(4) DONJI DEO LAFETA 

25. — Donji lafet (si. 14) nosi sve delove haubice, 
obezbeduje njenu stabilnost pri dejstvu i omogucava pre- 
vozenje. Sastoji se iz: tela donjeg lafeta, krakova lafeta, 
nosaca rukavca tockova, gibnjeva, tockova, putnih ko6nica, 
balansa i podupiraca cevi. 

26. — Telo donjeg lafeta sluzi kao lafetska osovina 
haubice, nosi gornji lafet i na njemu su ugradeni svi ostali 
delovi donjeg lafeta. Telo donjeg lafeta ulazi stozerom u 
svoje leziste na telu gornjeg lafeta i tako omogucava po- 
kretanje gornjeg lafeta. 



■ST02ER SA lOLlCASTIM LEZlSTlMA ISPUST ZA UTVRBIVANJE 




LEVI KRAK LAFETA REGULATOR GfBNJA 



SI. 14. — Donji deo lafeta 
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91 - Balans hi 15) sluzi da otkloni uticaj visinske 
asovima naslanjaju na zemlju. 



LEW BALANS 



MAZA L ICA 




BALA NSA x „ 

wv,p^ KR/4K4 MF£M 



SI. 15. — Balans 



28 - Kraci lafeta (si. 16) omogucavaju pokre- 

s,?»s isss. as iwswsg 

• „' 7 i! a ians fsl 14) Na gornjoj strani spojne osovme 
osovina za balans (si. i*;. ^» 5 > „ rnstavlienom 

a na marsu su sastavljeni. _ 

29 - Nosaci rukavca sa tockovima su po jedan 
«a levoi i desnol strani tela donjeg lafeta. Svaki nosac 

* 
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KLIN UTVRD/VAd VUtNOG SPAJACA 
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SI. 16. — Kraci lafeta u sastavljenom poMaju 



tresu haubice za vreme marsa. Tockovi (sl. 17) su izradeni 
od lake legure sa punim poluelasticnim gumama ili sa 
sunderastim gumama; desni i levi tocak su medusobno 
zamenjivi. 

30. — Putne kocnice (sl. 17) su mehaniSkog tipa 
Nalaze se na svakom tocku i sluze za kocenje haubice 
pnlikom kretanja. Kocenje se vrsi rucno, na sledeci nacin: 
uhvatiti rucicu kocnice i istovremeno pritisnuti rukovat 
kvacila pa rucicu potisnuti unazad ; radi otkocivanja rucicu 
treba potisnuti unapred. 

_31. — Gibnjevi (sl. 18) sluze da umanje potrese 
haubice na marsu i time omoguce povecanje brzine kretanja. 
Oni su tipa torzionih opruga i smesteni su u unutrasnjosti 

je preko nosaca rukavca i 
regulatora gibnja spojen sa jednom torzionom oprugom. 

Za automatsko i rucno podesavanje gibnjeva sluze 
isklju6ivaci gibnjeva. Automatsko podesavanje gibnjeva 

■ 
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/ TOtAK 5A POLUELASTltNOM GUMQM 
KVAtlLO 



RUtlCA 



NAZUBL JENI 
SEK TOR 





viljuSka nosa6a 

nazubl jenog sek tor a 

OONJI $TIT 



gg 17. — To5ak sa putnom ko&ricom 



so 



vrsl se pri rastavljanju i sastavljanju krakova lafeta. U toku 
marsa haubice gibnjevi moraju biti ukljuceni. 

Rucno iskljucivanje gibnja vr§i se povlacenjem na- 
gore utvrdivaca ru£ice i povlacenjem rucice prema tocku, 
a ukljucivanje — povlacenjem rucice nanize sve dok se ne 
nasloni na krak lafeta. 

Regulator gibnjeva shift za podesavanje gibnjeva 
kada popuste torzione opruge; podesavanje se vrsi na 
sledeci nacin : 

— odvrnu se dva zavrtnja osiguraca navrtke za po- 
deSavanje; 

— kljucem okrenuti ulevo navrtku za podesavanje 
sve dok se gibnjevi ne mogu rucno iskljuciti. 



NAVRTKA 
6AURE 



POKLOPAC 

TELO 
REGULATOR A 



NOSAC 
REGU 
LATORA 




KLIN 

ISKLJUflVAtA 
GIBNJA 



OSIGURAt 



>REDNJI DEC 
RU£lCE iSKUUtlS/AfA 

navr7k7 WCjca iskljuCivaZa 

EKSCENTRltNA CauRA 





NOSAt TORZIONE OPrJgE JORZI ° NA QPRUGA 

■ 

REGUL ATOR GIBNJA 




SI. 1 8. — Torzioni gibanj 
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32. — Podupirac cevi sluzi da onemoguci klimanje 
cevi u horizontalnoj i vertikalnoj ravni za vreme kretanja 
haubice, i time spreci ostecenje delova sprave za davanje 
pravca i nagiba cevi. Nalazi se na prednjoj Strap tela 
donjeg lafeta. Za vreme marsa podupirac cevi je podignut, 
a za vreme dejstva haubice je spusten. 

(5) LAFETSKI STIT 

33. — Lafetski stit (si. 1. i 14) sluzi za zastitu po- 
sluzioca i delova haubice od puscanih zrna i parcadi ras- 
prsnutih granata i mina. Sastoji se od : gornjeg stita (si. 1) 
sa podupiracima i spajacem i donjeg stita (si. 14). Gornji 
stit je koso postavljen i vezan za gornji lafet. Leva strana 
gornjeg stita ima otvore panoramu i durbin za nisanjenje 
pri neposrednom gadanju. 

Donji stit je smesten na prednjoj strani donjeg la- 
feta. Sastavljen je iz pokretnih i nepokretnih delova. Po- 
kretni delovi se za vreme gadanja spustaju radi zastite 
posluzioca sa donje strane. 



3. - nisanske sprave 

34. — Nisanske sprave (si. 19) sluze za upravljanje 
haubice na cilj. Smestaju se na levom ramenu zadnje 
ogrlice gde se i utvrduju. U nisanske sprave spadaju: 
daljinar DSH— 2; panorama M56 sa produznikom; pro- 
tivtenkovski daljinar; protivtenkovski durbin; kvadrant 
M50; pribor za osvetljavanje nisanskih sprava PO— 6 i 
PO— 25 i piketi. 

35. — Daljinar DSH — 2 je sa polunezavisnom ni- 
sanskom linijom pri posrednom gadanju i sa zavisnom 
nisanskom linijom pri neposrednom gadanju; sluzi za 
zauzimanje tablicnog i mesnog ugla. Uticaj kosine tockova 
i derivacije iskljucuju se automatski. 

* 



PANORAMA 



KAZA L JKE " 



N0SA6 PAN OR A ME 



ME SNA SPRAVA 



PROTIVTENKOVSKI DURBIN 
PT DALJINAR 





SPRAVA TABLICNOG 
UGLA 

SPRAVA ZA 
OTKLANJANJE KOSINE TOCKOVA 



VRETENO MESNE SPRAVE 

SI. 19. — Nisanske sprave — izgled sa zadnje strane 

Na nosacu tela daljinara utvrdena je kazaljka dalji- 
nara i kazaljka cevi, telo daljinara i kvadrantska ravan za 
proveravanje nisanskih sprava. 

Dobos daljinara ima sest skala sa podelama, a na 
mestu gde nema podela, nalazi se" kruzni otvor kroz koji 
se lzvlaci osovinica protivtenkovskog daljinara. 



3 A-83 
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Leva (krajnja) skala je izgravirana od do 1160 
hiljaditih, i ima tacnost citanja 2 hiljadita; konsti se za sva 
zrna i punjenja; svaki 20-ti podeok obelezen je duzom 
crtom i brojem, svaki 10-ti duzom crtom a svaki 2-gi 
crtom Ocitavanje se vrsi dodavanjem nule na odrederm 
poddu (npr. podeok 84 oznacava 840 hiljaditih, podeok 
1 1 oznacava 1 100 hiljaditih ltd.) 

Ostale skale udesno su sa podelpm u metrima za 

2, 4, 6, 7. i 8. punjenje. 

Skala za drugo punjenje je izgravirana u stotinama 
metara od do 404, a zatim opet do 31 (gornja grupa 
uglova). Svaki drugi podeok je oznacen brojem, i to tako 
da na primer podeok 36 oznacava daljinu od 3600 metara, 
a podeok 404 oznacava 4040 metara, Sto predstavlja naj- 
vecu daljinu gadanja, koja se moze postici upotrebom 

drUg lkala n zaTetvrto ponjenje je izgravirana od do 629 

i do 47 (gornja grupa uglova). 

Skala za sesto punjenje je izgravirana od do 966 i 

do 73 (gornja grupa uglova). 

Skala za sedmo punjenje je izgravirana od do 1 163 

i do 88 (gornja grupa uglova). 

Skala za osmo punjenje je izgravirana od do 1315. 

Skala za 2, 4, 6, 7. i 8. punjenje obojeno su od do 
404 629, 966, 1163 i 1315 crnom bojom (donja grupa 
uglova), a do 31, 47, 73 i 88 crvenom bojom (gornja grupa 

UgI ° V Dobos mesne sprave ima skalu u hiljadkima. Skala 
je podeljena crticama i oznacena broieyima o d 29 do 35 
Yrednos od jedne do druge crtice je 100 hiljaditih. Ploca 
:^esne sprave ima 100 podeoka od po, | hiljaditi. Osnovm 
po 1 N ozaj mesne sprave je dpbos_32 l pjoca 0. 

Okretanje tocka daljinara prenosi se preko beskrajnog 
zavrtnja na nazubljeni tocak dobosa daljinara, a preko 
ovoga pomera mesnu spravu. Vretenom mesne sprave 
poravnava se libela mesne sprave kada se pomera kazaljka 
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daljinara, zatim se s pravom za davanje nagiha revi por 
ravnava kazaljka cpvi sa Tca^j^m daljinara 

36. — Iskljucenje uticaja kosine haubice posti^e 
se pomeranjem dljinara u ravni upravnoj na ravan ga- 
danja, okretanjem tockica za vrhunjenje poprecne libele 
sve dok se ova ne navrhni. 

37 - — Panorama M56 (si. 20) sluzi za nisanjenje 
po pravcu i za merenje horizontalnih i vertikalnih uglova. 

Postavlja se na nosac panorame koji je utvrden na 
telu daljinara pomocu zavrtanja i pomera se pri pokretu 
vretena mesne sprave. Panorama se sastoji iz: glave, gor- 
njeg i don j eg dela tela panorame, okularne cevi i optickog 
sistema. Na glavi panorame je visinska sprava i grubi 
nisan. Visinska sprava sluzi za merenje vertikalnih uglova 
i prosirivanje polja vidljivosti pri posrednom nisanjenju 
sa nisanskim tackama iznad ili ispod horizonta haubice. 
Dobos visinske sprave ima 6 podeoka od po 100 hiljaditih, 
a ploca visinske sprave 100 podeoka od po 1 hiljaditi. 
I'loca visinske sprave ima dve skale, crvenu i emu, cije 
podele rastu suprotno jedna od druge. Grubi nisan se 
upotrebljava za grubo nisanjenje i kada je opticki sistem 
panorame neispravan. Na gornjem delu tela panorame 
nalazi se uglomer panorame koji ima dva dobosa i dve 
ploce uglomera. Uglomer sluzi za nisanjenje po pravcu 
i merenje horizontalnih uglova. Gornji dobos uglomera 
je Slobodan i moze se okretati rukom, a donji dobos je 
utvrden i_ moze se okretati samo tockicem uglomera; 
,s P°d donjeg dobosa je belo obojeni pokazivac uglomera. 
(lornji i donji dobos uglomera imaju 64 podeoka po 100 
hiljaditih; parne stotine su obelezene duzom crtom i brojem, 
a neparne kracom crtom. Ploca uglomera (spoljna ploca) 
10 pokretna i ima 100 podeoka po 1 hiljaditi; svaki 10-ti 
podeok je oznacen duzom crtom i brojem, svaki 5-ti du- 
zom crtom a svaki hiljaditi kracom crtom. Spoljna ploca 
• luzi za zauzimanje uglova po pravcu sa tacnoscu do 1 
hiljaditi. Pomocna ploca uglomera (unutrasnja nloca) 
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CLAM A PANORAME PLOCA VISINSKE SPRAVE 




SI. 20. — Panorama M56 



ima po 30 podeoka od po 1 hiljaditi u obadve strane i 
sluzi za zauzimanje popravaka po pravcu; svaki 10-ti 
podeok ie oznacen duzom crtom i brojem, svaki 5-ti du- 
zom crtom a svaki hiljaditi kracom crtom. Izmedu brojeva 
nalaze se slova »D« (desno) i »L« (levo), ko,a oznacavaju 

36 



pomeranje cevi u odgovarajucu stranu za velicinu zauzete 
popravke na pomocnoj plod. 

Izmedu ploce uglomera i pomocne ploce uglomera 
nalazi se pokretan prsten sa pokazivacem. 

Osnovni polozaj panorame je: visinska sprava-dobos 
0, plofia 0, a uglomer — dobos 32, ploca 0. 

Prizma objektiva lomi zrake za 90° i salje ih na dover 
prizmu, odakle dalje padaju na socivo objektiva i krovnu 
prizmu okulara, koja ponovo lomi zrake za 90° i ispravlja 
sliku posmatranog predmeta. Zraci dalje prolaze kroz dva 
okularna sociva i dolaze u oko nisandzije. 

38. — Protivtenkovski daljinar (si. 21) sluzi za 
nisanjenje pri neposrednom gadanju. Smesten je na nosacu 



N0SAC SUALICE ZA OSVETLJAVANJE 
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OSOVINICA ZA VERTIKALNO 
POMERANJE DURBINA 

SI. 21. — Protivtenkovski daljinar sa protivtenkovskim durbinom 



NO SAC DALJINAR A 



koji je utvrden U levom ramenu zadnje ogrlice. locak 
daljinara sa podelama je smeSten na levo, strani da jinara 
i zavrtnjem cvrsto vezan na ekscentru. locak daljinara 
je izgraviran u stotinama metara, od do 17. 

Ima daljinara ciji su tockovi izgravirani u deseti- 
cama metara, i to od do 280. 

Zauzimanje odredene daljine na protivtenkovskom 
daljinaru vrsi se okretanjem tocka daljinara unazad do po- 
klapanja odredenog podeoka sa pokazivacem. 

39. — Protivtenkovski durbin (si. 21) sluzi za 
nisanjenje pri neposrednom gadanju ciljeva. Smestenje 
na gornjoj strani protivtenkovskog daljinara. Za vreme 
marsa smesta se u kutiju. 

Koncanica optickih delova durbina (si. 22) je plan- 
paralelna ploca namestena na mestu gde objektiv stvara 
ik predmeta. Koncanica durbina je ista kao i koncanica 
panorame, jedino nema brojeva 30 na levoj i desno, stram. 




A 
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SI 22. 



■ Koncanica panorame i protivtenkovskog durbina 



40. - Kvadrant M50 (si. 23) sluzi za zauzimame 
elemenata za gadanje (kad su neispravne sprave tabhcnog 
uglT i mesnog ugla) merenje nagiba cevi i za proveraYanje 
mlanskih sprava. Sastoji se iz okvira tela i nosaca hbele 

sa libelom. 

■■» - ' 




Na okviru kvadranta su osnovice i skala sa podelama 
u hiljaditim. Podele na skali gravirane su od do 800 
(crni brojevi) i od 800 do 1600 (crveni brojevi). Svaki 
stoti podeok oznacen je duzom crtom i brojem, svaki 
pedeseti duzom crtom, a svaki deseti hiljaditi — kracom 
crticom. Kad se na kvadrantu zauzimaju uglovi do 800 
(od 800 — 1600) hiljaditih, to se vrsi na skali sa crnim 
(crvenim) brojevima, a kvadrant se onda postavlja na 
kvadrantsku ravan osnovicom koja je obelezena strelicom 
i brojevima do 800 (800—1600). Potom se spravom za 
davanje nagiba cevi navrhuni libela kvadranta. 

Nosac libele nosi na sebi plocu, libelu, zavrtnje za 
grubo i fino pomeranje i pckazivac. Podele na ploci su 
ugravirane u obe strane od do 10. Brojem i crticom oz- 
nacen je svaki peti podeok. Izmedu dva podeoka sa broje- 
vima nalazi se pet manjih crtica. Vrednost najmanjeg 
podeoka iznosi 1 hiljaditi. Iznad utisnuta je dvosmerna 
strelica sa brojevima, i to na desnoj strani od do 800 
(crni brojevi), a na levoj od 800 do 1600 (crveni brojevi.) 



TOCK/C SA PLOtOM 




KUTIJA KVADRANTA 

SI. 23. — Kvadrant M50 
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Ovi brojevi pokazuju koja se od dve skale mora da upotreb- 
ljava sa odgovarajucom skalom na telu kvadranta. 

Okretanjem zavrtnja za grubo i fino pomeranje li- 
bele podize se ili spusta nosac libele. 

Podele na skali kvadranta zauzimaju se pomocu 
pokazivafia. 

41. _ Pribor za osvetljavanje nisanskih sprava 
PO— 6 (si. 24) koristi se pri gadanju nocu, radi osyetlja- 
vanja koncanice panorame, dobosa uglomera panorame, 
uzduzne i poprecne libele, dobosa visinske .sprave, dobosa 
daljinara i protivtenkovskog durbina. 

Pribor za osvetljavanje PO— 6 sastoji se iz celicnog 
akumulatora, provodnika sa utikacem, kutijom razvodnika 
i tri lampe i sistema razvodnih cevcica. 

42. — Pribor za osvetljavanje PO — 25 sluzi za 
osvetljavanje piketa nocu . Ovaj pribor sastoji se iz celicnog 
akumulatora, provodnika sa utikacem i lampe. 

Elektricna energija za sijalice se dobija iz bazicne 
akumulatorske baterije (ima ill tri), koja se sastoji od 
odgovarajucih spojnih elemenata, smestenih u kutiju. 

43. — Jedan akumulator je smesten na ispustima sa 
unutrasnje strane levog stita. U ovaj akumulator je utisnut 
utikac sa provodnikom, a provodnik je na drugom kraju 
spojcn sa razvodnom kutijom koja je smestena na ispustu 
sa unutrasnje strane levog stita. Iz razvodne kutije lzlazi 
pet provodnika na cijim se krajevima nalazi po jedan nosac 
sijalice sa sijalicom. ' 

V Po jedna sijalica sluzi za osvetljavanje kazaljki, kon- 
canice panorame, koncanice protivtenkovskog durbina, 
dobosa daljinara i mesne sprave. Njih koristi nisandzija. 

Komandir odeljenja ima drugi akumulator sa pri- 
borom koji mu sluzi za osvetljavanje svog zapismka, a 
tempirac takode ima akumulator sa priborom za osvet- 
ljavanje tempiranja, odnosno podesavanje upaljaca. 
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PRIBOR ZA OSVETLJAVANJE - 

OA LJINARA PA NORAME PRIBOR ZA OSVETUA VA I 

I PT DURBINA , >v / TEMPIRA6A 




\ PRIBOR ZA OSVETLJAVANJE ZA KOD 

I kaisi za noSenje AKUMULATORA 

AKUMULATOR I 

SI. 24. — Pribor za osvetljavanje nisanskih sprava PO-6 



A 



4. — REZERVNI DELOVI, ALAT I PRIBOR (RAP) 

44, — Svakoj haubici pripada odredena kolidna 
rezervnih delova, alata i pribora — orudni RAP, koji 
sluzi za odrzavanje oruda (rasklapanje, sklapanje, zamenu 
pojedinih delova, ciscenje itd.). Za radove koje obavlja 
baterijski mehanicar pri odrzavanju haubica u bateriji 
sluzi baterijski RAP. Alat i pribor iz sastava orudnog i 
baterijskog RAP-a mogu se upotrebljavati samo za one 
svrhe za koje su namenjeni. Rezervni delovi, alat i pribor 
propisani su u tehnickom uputstvu. 

Svaki utroseni rezervni deo i neispravni deo mora se 
odmah trebovati, a neispravni delovi, alat i pribor predaju 
se organima II stepena odrzavania. 
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GLAVA III 



RUKOVANJE I POSLUZIVANJE 

i novORFNTE HAUBICE I POSLU2ILACA U POLO^AJ 

i^paSbuoS^)" spremanje za PALJBU (MAR§) 

(I) HAUBICA SA MOTORIZOVANOM VUCOM 

45. — Posluzioci odeljenja na marsu nalaze se na 
odredenim mestima u vozilu 1 ), a haubica je okom za vucu 
zakacena za kuku vozila (si. 25). 

46, _ Posluzioci silaze sa vozila na komandir. 
»Sidi!«. Prvi silazi vozac i komandir odeljenja i otvaraju 
vrata karoserije. Karoseriju mogu otvarati i dodavaci 
(prvi i drugi) koji silaze desnom, odnosno levom stranom 
karoserije. Za njima silaze i ostali posluzioci. _ 

Posto sidu sa vozila, posluzioci zauzimaju svoja 
mesta pored haubice (si. 26). 

47 __ Umesto komande »Sidi!« moze se dati i ko- 
manda: »Sidi — otkaci!«. U torn slucaju sa vozila silaze 
svi posluzioci, sem punioca i treceg dodavaca, otkacuju 
haubicu i pomeraju lafet malo u stranu; potom prinvataju 
iz vozila sanduke sa municijom, inzinjerski alat i pribor 
koje im dodaje punilac i treci dodavac, a potom i om si- 
laze i otkacuju haubicu — ako to vec nisu ucimli ostali 
posluzioci (t. 48), 

i^Kada se u kabini, pored vozaca, nalazi komandir voda, 
onda se komandir odeljenja nalazi na celu leve khipe (pozadi vozaca). 
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SI. 25. — Raspored 
nosluzilaca na marsu 
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SI. 26. — Raspored poshizilaca po izvrsenju komande »Sidi!« 



48. — Otkacivanje haubice vrsi se posle silazenja 
i postrojavanja posluzilaca kraj oruda (si. 26). Na komandu 
komandira odeljenja: >Otkaci!«, posluzioci rade sledece: 

— treci dodavac oslobada utvrdivac kuke vozila 1 
podize osigurac, zatim pomaze ostalim posluziocima pri 

spustanju lafeta na zemlju; 

— nisandzija, pomocnik nisandzije, punilac 1 tem- 
pirac jednovremeno hvataju krakove lafeta za rucice, 
podizu lafet, a zatim ga spustaju na zemlju; 

— prvi i drugi dodavac oslanja se na cev i pritiskom 
odrzavaju ravnotezu oruda radi lakseg otkacivanja od vo- 
zila i spustanja lafeta na zemlju, zatim se penju na vozilo 
i skidaju RAP, inzinjerski alat i pribor i sanduke sa mum- 

C1, ° m Komandir odeljenja prati rad posluzilaca i izdaje 
potrebne komande i naredenja. 

Okretanje haubice u pravac gadanja vrsi se 
posle otkacivanja na komandu komandira odeljenja, napr. : 
»Pravac gadanja usamljeno drvo!« uz pokazivanje 
pravca rukom. Ako je potrebno, radi zauzimanja pogod- 
nijeg mesta za gadanje, komandir odeljenja dodaje, npr.: 
»Na rukama do zbuna napred (nazad)!« 

49. _ Polozaj pred paljbu (mars) dobija se posle 
dovodenja haubice na zeljeno mesto, upravljanja u nare- 
deni pravac i odgovarajuceg postrojavanja posluzilaca (si. 
27). Posluzioci su okrenuti u pravcu gadanja. 

50. — Zakacivanje haubice vrsi se na mestu hau- 
bice ili se, po potrebi, haubica izvlaci na pogodno mesto. 

Vozilo dolazi u produzetku haubice i na komandu 
komandira odeljenja: »Zakaci!«, posluzioci obavljaju od- 
redene radnje obrnutim redom od postupka pn otkaci- 
vanju haubice, s tim sto vozac posle zakacivanja, utvrduje 

kuku vozila. . 

Komandir odeljenja prati rad posluzilaca l daje po- 
trebne komande i naredenja. 
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51. — Penjanje posluzilaca i utovar materijala 
vrsi_ se na komandu »Sedi!« Najpre se penju punilac i 
treci dodavac. Oni prihvataju materijal koji im dodaju 
ostali posluzioci i pakuju u karoseriji. Potom se penju i 
ostali posluzioci i sedaju na svoja mesta (si. 25). 




SI. 27. — PoloSaj pred paljbu (mars) 



Ako su posluzioci imali »Voljno« ili su bili na za- 
stanku i si., komandi »Sedi!« prethodi komanda »Na svoja 

mesta !« Na ovu komandu posluzioci zauzimaju mesta 
kao na si. 26. 

_ 



(2) HAUBICA SA ZAPRE2NOM VUCOM 



52. — Posluzioci odeljenja se na marsu krecu 
pozadi haubice u odredenom rasporedu po odobrenju se 

mogu voziti na prednjaku. .. . 

Ako odeljenje marsuje samostalno, komandir ode- 
ljenja, prema potrebi, bira mesto kretanja. 

Odstojanja izmedu posluzilaca su na marsu do 1,3 m. 

m SPREMANJE HAUBICE I MUNICIJE ZA PALJBU 

53. — Haubica i municija spremaju se za paljbu iz 
polozaja pred paljbu (mars) na komandu: »Sprema za 
paljbu !< Na tu komandu: 

a) Komandir odeljenja, posle davanja komande: 

— kontrolise rad posluzilaca i ispravlja greske; 

— izdaje, po potrebi, naredenja i uputstva; 

— priprema zapisnik, a pri nocnom gadanju i svo) 

pribor za osvetljavanje; . . . 

— prima od nisandzije izvestaj o gotovosti i lzve- 

stava komandira voda, odnosno oficira racunaca (OfRc), 
o gotovosti, npr.: »Drugo gotovo!«. 

b) Nisandzija: 

— skida navlaku sa nisanskih sprava i stavlja je na ; 
levi krak lafeta i otkopcava navlaku zadnjaka sa leve strane; 

— otvara vratasca na stitu za neposredno gadanje; | 
— vadi panoramu iz kutije i stavlja je u svoje leziste 

na sledeci nacin: desnom rukom hvata krilce utvrdivaca 
panorame, okrece ga navise a levom rukom uvlaci pano- 
ramu u njeno leziste, pa otpusta leptirasto krilce i utvrduje 
panoramu zavrtnjem — utvrdivacem; . 

_ vadi durbin iz kutije i uvlaci ga u svoje leziste 
tako sto istovremeno hvata levom rukom za krilce utvrdi- 
vaca durbina i pomera ga navise, zatim pritiskuje udesno 
i desnom rukom uvlaci durbin u leziste, a posle toga vraca 
krilce u prvobitni polozaj; 
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— zauzima osnovni polozaj elemenata na panorami, 
0—00 za sve podele, a uglomer — 32— 00, na sledeci 
nacin: palcem i kaziprstom leve ruke hvata za nareckani 
rukovat pomocne ploce uglomera i desni kraj pokazivaca 
dovodi do nultog pokazivaca pomocne ploce; palcem i 
kaziprostom leve ruke hvata za plocu visinske sprave i 
okretajijem dovodi osnovni polozaj dobosa i ploce prema 
pokazivacima ; istovremeno palcem i kaziprostom desne 
ruke hvata za nareckani tockic na desnoj strani beskrajnog 
zavrtnja i dovodi podeok 32—00 na dobosu uglomera prema 
pokazivacu, a nulti podeok na ploci prema levom kraju 
pokazivaca na nareckanom rukovatu pomocne ploce; 

— levom rukom pomera pokazivac daljinara u krajni 
levi polozaj, a desnom rukom okrece tockic daljinara i 
dovodi nulti podeok daljinara prema pokazivacu; 

— okrece desnom rukom plocu mesne sprave i dovodi 
osnovnu podelu dobosa 32—00 i nulti podeok ploce prema 
pokazivacima ; 

— okrece zastitnike i otkriva uzduznu i poprecnu 
libelu; 

— vrhuni uzduznu libelu okretanjem vretena mesne 
sprave desnom rukom; 

— vrhuni poprecnu libelu okretanjem levom rukom 
nareckanog tockica sprave za otklanjanje kosine oruda; 

— zauzima osnovni polozaj na protivtenkovoskom 
daljinaru na taj nacin sto levom rukom hvata za nazubljeni 
tocak daljinara i okretanjem od sebe dovodi osnovnu 
podelu prema pokazivacu; 

— skida sa lezista na stitu pomocnu obaracu za 
neposredno gadanje i namesta je; 

— pri nocnom gadanju, priprema pribor za osvetlje- 
ujc nisnaskih sprava; 

— osmatra da li su i ostali posluiioci izvrsili svoje 
'■vnjc radnje, pa kad se uveri da je komanda izvrsena — 
IzveStava: »Gotovo!« 
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c) Pomo<5nik nisandzije: 

— otkcpcava navlaku zadnjaka sa desne strane, skida 
je i stavlja na levi krak lafeta; 

— vrsi rucno otvaranje, zatvaranje i okidanje zatva- 
raca, pa uverivsi se u ispravnost zatvaraca — ostavlja 
zatvarac otvoren; 

— uzima delove cistilice sa desnog kraka lafeta sa 
puniocem, zatim uzima cistilicu iz kutije i uz pomoc punioca 
sastavlja je; uz pomoc punioca i treceg dodavaca procis- 
cava cev; 

— spravom za davanje nagiba cevi proverava ka- 

zaljk^L,. ........ ;<j f fJ1 a} 

— brise zatvarac i podmazuje ga novim mazivom. 

d) Punilac: 

— preklapa nazad pravilo desnog kraka lafeta, posle 
pritiska desnom rukom na utvrdivac, povlaci ga levom 
rukom unazad dok se pravilo ne ucvrsti; 

— pomera desni krak lafeta u krajnji desni polozaj 

i utvrduje ga; 

— uzima delove cistilice sa desnog kraka lafeta sa 
pomocnikom nisandzije i pomaze pri sastavljanju; . 

— pomaze pomocniku nisandzije pri navijanju cetke 
Cistilice; 

— pomaze pomocniku nisandzije i trecem dodavacu 
pri prociscavanju cevi, a potom stavlja cistilicu ustianu od 
desnog kraka lafeta i podmece pod cetku parce krpe. 

e) Tempirac: 

— preklapa unazad pravilo levog kraka lafeta, posle 
pritiska levom rukom na utvrdivac, povlaci ga desnom ru- 
kom unazad dok se pravilo ne ucvrsti; 

— pomera levi krak lafeta u krajnji levi polozaj i 
utvrduje ga; 
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— skida sa levog kraka lafeta futrolu sa piketima, 
vadi pikete, spaja ih i stavlja na 2-3 m u stranu i pozadi 
levog kraka lafeta; 

n — zajedno sa prvim dodavacem raspal<uie kartonske 
kutije sa municijom; 

— pri nocnom gadanju priprema svoj pribor za 
osvetljavanje. 



f) Prvi do da vac: 

— povlaci utvrdivac pokretnog dela stita na desnoj 
strani cevi l spusta stit; 

marsu~ 0tk ° P ™ a navlaku cevi kod podupiraca cevi na 

— sa leve strane cevi pomaze nisandziji pri otkop- 
cavanju navlake cevi i zadnjaka; 

— zajedno sa drugim dodavacem spusta podupirac 
cevi na marsu u svoje leziste — na lanac; 

— uz pomoc drugog dodavaca skida navlaku sa cevi; 

— prima od drugog dodavaca navlaku usta cevi; 

— uzima navlaku nisanskih sprava i zadnjaka sa 
levog lafeta i zajedno sa ostalim navlakama odnosi na mesto 
za pnpremanje municije; 

— zajedno sa tempiracem raspakuje kartonske kutije 
sa municijom. ; 

g) Drugi do da vac: 

— povlaci utvrdivac pokretnog dela stita na desnoj 
strani cevi i spusta stit; 

— pomaze pomocniku nisandzije u otkopcavanju 
navlake cevi i zadnjaka sa desne strane cevi; 

— oslobada podupirac cevi na marsu, radi cega levom 
rukom hvata i povlaci unazad osigurac utvrdivaca, a de- 
snom — za rucicu utvrdivaca, okrece je za 90° navise i 
lzvlaci utvrdivac; zatim iz leve ruke ispusta osigurac utvr- 

4 A-83 
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divaca, a hvata za rucicu podupiraca i, uz pomoc prvog 
dodavaca, spusta podupirac u svoje leziste — na lanac; 

— pomaze prvom dodavacu u skidanju navlake cevi 
i skida navlaku sa usta cevi i predaje je prvom dodavacu; 

— zajedno sa trecim dodavacem, raspakuje sanduke 
sa municijom. 

h) Tredi dodavac: 

— vadi utvrdivac krakova lafeta na marsu, radi cega 
desnom rukom hvata za rukovat utvrdivaca, oslobada je 
osiguraca, okrece utvrdivac za 180° udesno i izvlaci ga 
navise do kraja; u torn polozaju ga zadrzava dok punilac 
i tempirac ne pomere krakove lafeta; 

— postavlja polugu sa okom za vucu u polozaj za 
paljbu, radi cega desnom rukom podizc utvrdivac krakova 
lafeta, a levom rukom pomera polugu i utvrduje je na 
desnom kraku lafeta; 

— pomaze pri prociscavanju cevi; 

— zajedno sa drugim dodavacem raspakuje sanduke 

sa municijom. i 

54. — Posluzioci donose municiju sa leve strane kod 
haubice, a municijske sanduke otvaraju prema potrebi za 
dejstvo sa tog vatrenog polozaja. 2ice i plombe sa sanduka 
skidaju klestima iz baterijskog RAP-a i drugim alatom 
(vrhom pijuka i si.). Uporeduju obelezavanje metka sa 
obelezavanjem na sanduku (kutiji) i sortiraju municiju. 

Za zaprecne vatre, saomoodbranu i druga gadanja sa 
odredenom granatom (zrnom) i punjenjem kompletiraju 
metke koje, zavisno od borbene situacije, ponovno stav- 
ljaju u sanduke, odnosno u kartonske kutije, ili ih slazu 
na sanduke iz kojih su izvadeni, odnosno na drugu suvu 
podlogu, zatim ih prekrivaju satorskim krilom, ceradom 
ili prirucnim sredstvima radi zastite od atmosferskih uticaja. 

55. — Po zavrsenom spremanju haubice i municije 
za paljbu, posluzioci zauzimaju polozaj za paljbu prema 

si. 28. Pri tome: * rjtn 1 
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— komandir odeljanja se nalazi na pogodnom mestu, 
odakle komanduje i ima pregled odeljanja, a pri neposred- 
nom gadanju i osmatra neprijatelja; 

— svi ostali posluzioci zauzimaju svoja mesta prema 
rasporedu prikazanom na si. 28. 

Nisandzija i pomocnik nisandzije stoje, a svi ostali 
posluzioci klece. Oni se dizu i udaljuju sa svojih mesta sa- 
mo toliko kohko je nuzno i pri tome zauzimaju najpogodniji 
stav tela kako bi sto brze i lakse mogli da izvrse potrebne 
radnje. 




SI. 28. — Polozaj za paljbu 



(4) SPREMANJE HAUBICE I MUNICIJE ZA MARS 

56. — Spremanje haubice i municije za mars vrsi se 
iz polozaja za paljbu, na komandu: »Sprema za mars!« 
Na tu komandu: 

a) Komandir odeljenja, po davanju komande: 

— kontrolise rad posluzioca i ispravlja greske; 

— izdaje po potrebi naredenja; 

4* 
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— sreduje zapisnik komandira odeljenja i pakujc svoj 
pribor za osvetljavanje — ako ga je upotrebljavao; 

— prima izvestaj o gotovosti od nisandzije i izve- 
stava komandira voda, odnosno oficira racunaca, o goto- 
vostik npr. : »Trece gotovo!«. 

b) Nisandzija: 

— iskljucuje utvrdivafi levog kraka lafeta, radi cega 
desnom rukom hvata za rucicu utvrdivaca, podize ga navise 
do krajnjeg polozaja i drzi dok tempirac ne pokrene levi 
krak lafeta, a onda ga pusta. Za ove radnje nisnadzija pre^ 
lazi sa spoljne strane levog kraka lafeta; 

— skida pribor za osvetljavanje nisnaskih sprava, 
ako je bio namesten, skida panoramu, brise je i stavlja u 

kutiju; Tl in 

— skida pomocnu obaracu i pricvrscuje je na §tit; 

— vadi durbin iz lezista i zatvara ga u kutiju; 

— pokriva uzduznu i poprecnu libelu i zatvara vra- 
taoca na stitu; 

— stavlja navlaku na nisanske sprave i zakopcava je; 

— pomaze pomocniku nisandzije u navlacenju na- 
vlake zadnjaka cevi i zakopcava je sa leve strane zadnjaka; 

— spravom za davanje pravca cevi dovodi cev u 
osnovni polozaj, pomazuci na taj nacin u postavljanju 
podupiraca cevi na marsu; 

— osmatra da li su i ostali posluzioci izvrsili svoje 
radnje, pa kad se u to uveri, izvestava: «Gotovo!». 

c) Pomocnik nisandzije: 

. — iskljucuje utvrdivac desnog kraka lafeta, radi cega 
desnom rukom hvata za rukovat utvrdivaca, podize ga 
navise do krajnjeg polozaja i drzi dok punilac ne pokrene 
desni krak lafeta, a onda ga pusta. Za ove ladnje pomocnik 
nisandzije prelazi sa spoljne strane desnog kraka lafeta; 

— stavlja narlaku na zadnjak cevi uz pomoc nisan- 
dzije i zakopcava je; 
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— spravom za davanje nagiba cevi dovodi cev u 
polozaj za mars, pomazuci na taj nacm postavljanje podu- 
piraca cevi na marsu; 

^- odvija cetku cistilice, uz pomoc punicoa i zatvara 
je u kutiju, kao i delove cistilice i pricvrscuje na desni krak 

lafeta; ■ Mkh - ■• 

— pomaze, po potrebi, u pakovanju preostale mu- 

nicije. - 

d) Punilac: 

— pomera desni krak lafeta u polozaj za mars; 

— postavlja pravilo desnog kraka lafeta u polozaj za 

mars ; 

— pomaze pomocniku nisandzije pri odvijanju cetke 
cistilice i delova cistilice, pakuje ih i pricvrscuje na desni 
krak lafeta; 

— pomaze, po potrebi, pri pakovanju preostale mu- 

nicije. 

- 

e) Tempirac: 

— pomera levi krak lafeta u polozaj za mars; 

— postavlja pravilo levog kraka lafeta u polozaj za 

mars; 

m — vadi pikete, ako su bili postavljeni, rastavlja ih, 
pakuje u futrolu i pricvrscuje na levi krak lafeta; 

— ucestvuje u pakovanju preostale municije. 

f) Prvi do da vac: 

— donosi sve navlake za haubicu; 

— daje navlaku za usta cevi drugom dodavacu i 
zajedno sa njim stavlja navlaku na cev; 

— pomaze nisandziji pri zakopcavanju navlake cevi 
i zadnjaka sa leve strane cevi; 

— postavlja podupirac cevi na marsu i zakopcava 
navlaku ispod cevi zajedno sa drugim dodavacem; 

— podize pokretni deo stita na levoj strani cevi i 
utvrduje ga; - 

— pakuje preostalu municiju. 



g) Drugi dodavac: 

— prima od prvog dodavaca navlaku usta cevi, stav- 
Ija je na cev i zakopcava; 

— pomaze prvom dodavacu pri stavljanju navlake na 

cev; 

— pomaze po potrebi pomocniku nisandzije pri za- 
kopcavanju navlake cevi i zadnjaka sa desne strane cevi; 

— postavlja podupirac cevi na marsu; zajedno sa 
prvim dodavacem i, uz pomoc nasandzije i pomocnika 
nisandzije, utvrduje podupirac; 

— pakuje preostalu municiju. 

h) Tre6i dodavac: 

— postavlja polugu sa okom za vucu u polozaj 

2a mar§; * 

— postavlja utvrdivac krakova lafeta u polozaj za 
mars i utvrduje ga posle sastavljanja krakova lafeta od strane 
punioca i tempiraca; 

— pakuje preostalu municiju. 

57. — Ukoliko situacija dozvoljava ciscenje haubice, 
posluzioci vrse pripreme i ciscenje prema odredbama o 
ciscenju i podmazivanju haubice (Gl. IV). 

Po zavrsenom spremanju haubice i municije za mars, 
posluzioci zauzimaju svoja mesta u polozaj pred paljbu 
(mars) — si. 27. . . 

58. — Jednovremeno spremanje haubice za paljbu 
(mars) mogu izvrsiti najmanje 3 posluzioca pored koman- 
dira odeljenja (dvojica ispred haubice i dvojica iza haubice 
kod lafeta, odnosno nisanskih sprava). Ako je broj poslu- 
zilaca manji, oni vrse pojedine radnje s teznjom da orude 
sto pre spreme za paljbu (mars). 

(5) IZVODENJE I UVODENJE POSLU2IOCA 

59. — Izvodenje posluzioca u stroj pozadi haubice 
vrsi se iz polozaja pred paljbu (mars) — si. 27, ili iz po- 
lozaja za paljbu (si. 28), na komandu: »Zbor!« Na ovu 
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komandu svi posluzioci jednovremeno ustaju, okrecu se 
nalevokrug i trkom se postavljaju na 5 koraka pozadi hau- 

bice, licem u pravcu kretanja, a zatim se jednovremeno 
okrecu nalevokrug licem u pravcu usta cevi. Komandir 
odeljenja kontrolise postrojavanje i ispravlja greske, a isto- 
vremeno izlazi na dva koraka pozadi krakova lafeta, okrenut 
licem prema posluziocima (si. 29). 

U ovom stroj u posluzioci su u stavu »mirno« do 
izdvajanja druge komande. 





■ 



2 Koraka 



5 Koraka 



T 
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SI. 29. — Raspored posluzilaca pozadi haubice 



% 
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Postrojavanje baterije (voda) vrsi se na slican naci;i. 
Zamenik komandira baterije (OfRc, komandir voda) natezi 
se pozadi i prcma sredini fornta baterije (voda), okrenut 
licem prema orudima. 1 

60. — Razbrajanje posluzilaca u stroju pozadi 
haubice vrsi se na komandu: «Razbrojs!». Na ovu ko- 

mandu posluzioci, jedan za drugim, prema ulogama, dizu 
desnu pesnicu u visinu ramena i izgovaraju glasno svoj 
naziv, npt.: »nisandzija«. 

U okviru baterije (voda), odeljenja se razbrajaju jed- 
novremeno. Komandir odeljenja i ostale staresine se ne 
razbrajaju. 

61. — Promena uloga vrsi se u stroju pozadi haubice na 
komandu: »Menjaj ulogeI«. Na tu komandu pomocnik 
nisandzije ide desnom nogom korak nazad, okrece se na- 
levo i ubrzanim korakom prelazi na levo krilo odeljenja. 
Za to vreme se ostali posluzioci pomeraju za jedno mesto 
udesno. Pri ovome, posluzioci dobijaju nove uloge prema 
nazivu posluzilaca na cije su mesto dosli. Posle promene 
uloga vrsi se ponovno razbrajanje. 

62. — Uvodenje posluzilaca iz stroja pozadi hau- 
bice vrsi se na komandu: »K orudu!«. Na tu komandu 
posluzioci, ticeci, odlaze i zauzimaju odredena mesta u 
polozaj pred paljbu (mars) — si. 27, ako haubica nije 
spremljena za paljbu, odnosno, u polozaj za paljbu (si. 28), 
ako je haubica spremljena za paljbu. 

(6) PREMESTANJE HAUBICE NA RUKAMA 

63. — Premestanje haubice na rukama vrsi se na 
krace odstojanje, npr. : pri posedanju VP posle otkacivanja 
haubice, pri izvodenju bliske odbrane VP (ako je pogodnije 
neko drugo mesto u rejonu VP), pri izlasku na VP za nepo- 
sredno gadanje itd. 

Haubicu premestaju na rukama posluzioci. Ako je 
zemljiste nepogodno (meko ili raskvaseno tlo, uzbrdice 
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itd.), ili haubicu treba premestiti na vece odstojanje, mofe 
se narediti da posluziocima jednog odeljenja pomogne 
potreban broj posluzioca ostalih odeljenja. U nekim slu- 
cajevima moze da se trazi i pomoc pesadije. 

Na komandu. »Na rukama napred (nazad, do 
ograde)!«, ako je haubica u polozaju za paljbu, haubica 
se dehmicno spremi za mars (s^stave se kraci i podigne 
donji §tit), a potom: 

— nisandzija i prvi dodavac dolaze uz levi tocak i 
hvataju rukama za tocak (stit); 

— pomocnik nisandzije i treci dodavac dolaze uz 
desni tocak i hvataju rukama za tocak (stit); 

— punilac dolazi kod asova desnog kraka lafeta, a 
tempirac kod asova levog kraka lafeta i hvataju rukama 

lafet; " ' »i|jtr <i 

— drugi dodavac dolazi do gasne kocnice i hvata 
je rukama. 

Kada posluzioci zauzmu svoj a mesta na komandu 
»Sad!« pokrecu haubicu na sledeci nacin: 

_ — posluzioci na krakovima lafeta podizu lafet i 
guraju (vuku) napred (nazed); 

— posluzioci na tockovima guraju tockove ili koriste 
odvozne konopce; 

— drugi dodavac telom i rukama pritiskuje cev ka 
zemlji, da bi olaksao rad posluzilaca na lafetu. 

Komandir odeljanja prati rad posluzilaca i, po po- 
trebi, pomaze. Ako treba menjati pravac kretanja, komandir 
odeljenja komandurje: »Lafet desno (levo)!«, pri cemu 
posluzioci zanose lafet u komandovanu stranu sve dok 
komandir odeljanja ne komanduje: »Pravo!«. 

Kada se haubica premesti do naznacenog mesta, 
komandir odeljenja komanduje: »Stoj!«. Na ovu komandu 
posluzioci se zaustavljaju, spustaju lafet na zemlju i ostaju 
na istim mestima cekajuci sledecu komandu. 
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Prenosenje municije, RAP-a i ostalog pribora 
posle premestanja oruda. Ako je potrebno za ovo se 
celo odeljenje. 

2. — NEPOSREDNO GADANJE 

(1) opSte ODREDBE I 

64. — Pripreme za neposredno gadanje nepokretnih 
i pokretnih ciljeva vrse se prema pravilu A-22. 

65. — Najuspesnije gadanje pokretnih ciljeva 

postize se u brisanom dometu. Brisani domet zavisi od 
visine cilja i pocetne brzine granate (zrna). Za visine cilja 
od 2,5 m i pojedine vrste granata (zrna) brisani domet je: 

— za trenutno-fugasnu granatu sa specijalnim pu- 
njenjem (osmim) — 900m, a sa sedmim punjenjem — 800 m. 

— za kumulativno zrno — oko 700 m. 

Najveca daljina gadanja tenkova (oklopnih vozila) 
iznosi oko dva brisana dometa. 

66. — Prema tehnickoj konstrukciji nisanskih sprava, 
neposredno gadanje ovim orudem moze se vrsiti: 

— koriscenjem durbina, kad nisandzija vr§i ne- 
posredno nisanjenje na cilj po pravcu i visini, i sam vrsi 
opaljivanje. Primenjuje se prvenstveno pri gadanju kretnih 
ciljeva, a i svih ostalih ciljeva na daljinama do 1800 m; 

— koriscenjem panorame, kad nisandzija vrsi 
nisanjenje na cilj po pravcu i visini, a pomocnik nisandzije 
vrsi ravnanje kazaljki i opaljivanje. Primenjuje se na da- 
ljinama vecim od 1800 m i kad nema durbina. 

(2) RAD KOMANDIRA ODELJENJA 

67. — Pri neposrednom gadanju, komandir odeljanja 
odreduje elemente, izdaje, komande, vrsi korekturu i 
grupno gadanje prema odgovarajucim odredbama pravila 
A-20 i A-22. 

58 

\ 



vrsi/ se 
koristi 



68. — Pri gadanju kretnih ciljeva, komandir ode- 
ljenja komanduje nisandiji preticanje, u figurama cilja 
lli u hiljaditima, npr.: »Preticanje pola figure !« ili 
»Preticanje desno 0-10!«. Za komandovanu velicinu 
preticanja nisandzija pomera tacku nisanjenja, odnosno 
zauzima kao uglovno skretanje u stranu kretanja cilja. 

Preticanje u figurama cilja se odreduje pri kosom 
kretanju cilja brzinom do 25 km/cas, i to pri uglu kursa 
15° — 30° — pola figure, a pri uglu kursa 31° — 60° — 
jedna figura. 

Preticanje u hiljaditima se odreduje pri kosom 
kretanju cilja brzinom vecom od 25 km/cas i bocnom kre- 
tanju bilo kojom brzinom. Priblizna velicina preticanja 
u hiljaditima odreduje se kao proizvod mnozenja ocenjene 
brzine kretanja cilja (u kilometrima) i izabranog koeficijenta 
(prema odredenom uglu kursa) iz Tablice br. 1 . Odredivanje 
brzine kretanja cilja i ugla kursa vrsi se prema Pravilu 
A-22. 



Tablica J. 



1 Red. 
' broj 


Granata (zrno) 
kojim se gada 


Koeficijent za uglove kursa 1 ) 


15 — 30° 


31 — 60° 


61 — 90° 


1. 


Kumulativno zrno 


0,4 


0,6 


0,8 


2. 

"1 


Trenutno-fugasna granata 


0,3 


0,5 


0,7 



Primer: Brzina tenka iznosi 25 km/cas, a ugao kursa 
30°. Ako se gada zrnima (granatom) pod red. br. 1, pre- 
ticanje ce biti: 25 • 0,4 = 0-10 u stranu kretanja cilja. 
Komanda: »Preticanje desno (levo) -10!«. 



.») Koeficijenti su odredeni koriscenjem grafikona za odre- 
divanje preticanja (si. 7. — Pravilo A-22, izdanje 1963). Koefi- 
cijenti su grupisani po vrstama zrna (granata) i zaokruglieni radi 
lakseg lzracunavanja preticanja. 
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96. — Daljimi do cilja u metrima odreduje komandir 
odeljenja odoka, u odnosu na orijentir ili po karti. Prema 
daljini, izabranom zrnu i punjenju, odreduje daljinar u 
desetinama metra ili ga pretvara, koristeci tablice gadanja, 
u hiljaditim. 

Daljinar se komanduje: 

— u deseticima metra, kad ce se gadanje vrsiti ko- 
risecenje durbina, npr. : »Durbin, daljinar 80!«; 

■ 

— u deseticama metra ili hiljaditima, kad ce se ga- 
danje vrsiti koriscenjem panorame, npr.: »Panorama, 
daljinar 120 !«, odnosno u hiljaditima: »Panorama, 
daljinar 0-35 !«. 

70. — Radi prelaska sa neposrednog na posredno 
gadanje komandir odeljanja komanduje: »Obelezi!«. 

Poslednji pravac obelezava nisandzija, uz pomoc 
tempiraca, na zemljistu piketima (pike torn), sa osnovnim 
uglomerom 28-00. Od ovog uglomera se vrsi dalje gadanje 

< Pri gadanju koriscenjem durbina, poslednji daljinar 
za cilj u deseticama metra pretvara komandir odeljanja u 
hiljadite, pomocu tablice gadanja. Kad nisandzija javi 
elevacioni ugao za cilj, komandir odeljenja oduzime da- 
ljinar u hiljaditima, te pronade mesni ugao cilja, na osnovu 
koga odredi mesnu spravu. Posto odredi mesnu spravu, 
komandir odeljenja komanduje nisandziji daljinar u hi- 
ljaditima i mesnu spravu. 

Primer: Poslednji daljinar, zauzet na daljinaru dur- 
bina bio je 120, sto pretvoreno u hiljadite iznosi 0-26. 
Nisandzija je javio: »£levacija 0-40«. Od 0-40 se oduzme 
0-26 i dobije se mesni ugao -f 0-14. Elementi za posredno 
gadanje cilja su: uglomer 28-00, daljinar 0-26, mesna 
sprava 32-14. 

Pri gadanju koriscenjem panorame, poslednji da- 
ljinar je poznat a mesnu spravu komandir odeljenja dobije 
od nisandzije. 
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(3) RAD NISAND2IJE 



71. — Nisandzija u neposrednom gadanju: 

— uocava i prati cilj; 

— komanduje, po potrebi, »Za nisandzije !« i vr§i 
neposredno nisanjenje na cilj; 

— vrsi opaljivanje haubice, pri gadanju koriscenjem 
durbina ili opaljivanje komanduje pomocniku nisandzije 
pri gadanju koriscenjem panorame; 

— zauzima promenu elementa u toku gadanja; 

— pri prelasku sa neposrednog na posredo gadanje 
cilja obelezava pravac i elevaciju. 

72. — Nisandzija uocava cilj na prvi deo komande, 
npr.: »Po mitraljezu, orijentir 2, levo 3 prsta!«. 

73. — Neposredo nisanjenje po pravcu vrsi se di- 
rektno na cilj, pomeranjem krakova lafeta i radom sprava 
za davanje pravca cevi dovodi se vertikalni koncic durbina 
(ili osnovnim polozajem panorame) na cilj. 

74. — Neposredo nisanjenje po visini pomocu dur- 
bina vr§i se direktno na cilj, zauzimanjem komandovanog 
daljinara na protivtenkovskom daljinaru i poklapanjem 
horizontalnog koncica durbina sa ciljem — pomocu sprave 
za davanje nagiba cevi. 

Neposredno nisanjenje po visini pomocu panorame 
vrsi se direktno na cilj, zauzimanjem komandovanog da- 
ljinara na daljinaru i poklapanjem horizontalnog koncica 
panorame sa ciljem — pomocu vretena mesne sprave. U 
ovom slucaju pomocnik nisandzije mora da ravna kazaljke 
sprave za dsvanje nagiba cevi. 

75. — Pri istovremenom nisanjenju po pravcu 
i visini koriscenjem durbina ili panorame, nisandzija obav- 
lja sledece radnje: 

a) Durbinom: 

— levom rukom zauzme komandovani daljinar na 
dobosu protivtenkovskog daljinara; 
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— radeci desnom rukom spravom za davanje pravca 
cevi i gledajuci kroz okular, pornera vertikalni koncic 
durbina na sredinu cilja, odnosno izabranu ili komandovanu 
tacku nisanjenja. Levom rukom spravom za davanje nagiba 
cevi poklapa horizontal™ koncic durbina sa podnozjem 
cilja, odnosno izabranom ili komandovanom tackom ni- 
§anjenja. ^ 

b) Panoramom: 

— zauzima osnovni polozaj na panoramic 

— navrhuni poprecnu libelu; 

— desnom rukom zauzme komandovani daljinar na 
dobosu daljinara; 

— radeci jednovremeno levom rukom spravom za 
davanje nagiba cevi, a desnom — vretenom mesne sprave 
i gledajuci kroz okular, dovodi vertikalni koncic na sredinu 
cilja, odnosno izabranu ili komandovanu tacku nisanjenja, 
a horizontal™ koncic u podnozje cilja, odnosno izabranu 
ili komandovanu tacku nisanjenja; 

— komanduje, po potrebi, »Za nisanjenje!« (t. 78) 
i vrsi neposredno nisanjenje na cilj. 

76. — Pri gadanju kretnih ciljeva, kod nisanjanja po 
pravcu, nisandzija zauzima i komandovano preticanje na 
sledeci nacin: * 

— kada je preticanje u figurama, dovodi vertikalni 
koncic durbina (panorame) ispred cilja (u pravac kretanja) 
za velicinu komandovanog preticanja (si. 30 a); 

— kada je preticanje u hilladitima, zauzima preticanje 
u podeocima uglomera horizontalnog koncica durbina 
(panorame) tako sto dovodi vertikalni koncic ispred cilja 
(u pravcu kretanja) za velicinu komandovanog preticanja 
(si. 30 b). 

77. — Neposredno gadanje bez nisanskih sprava vrsi 
se samo na malim daljinama, i to nisanjenjem kroz cev. 
Nisandzija gleda duz donje izvodnice cevi i, spravom za 
davanje pravca i nagiba cevi, nisani u podnozie nepokret- 
nog cilja. 
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.. PRETICANJE JEDNA FIGURA " 




SI. 30. — Preticanje u figurama i hiljaditima 



78. — Kada je cilj po pravcu toliko udaljen od sred- 
njeg polozaja cevi da se nemoze nisaniti radom sprave za 
davanje pravca, nisandzija komanduje: »Za nisanjenje!«. 
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Na tu komandu poslu2ioci pomeraju krakove lafeta (tem- 
pirac levi a punilac desni krak) po signalima nisandzije. 
Kada haubicu dovedu u pravcu cilja, nisandzija odsecno 
spusta ruku, sto je znak da je pomeranje haubice zavrseno. 

79. — Opaljivarije pri neposrednom gadanju ko- 
manduje komandir odeljenja. Nisandzija izvrsava komandu 
»Pali!« po zavrsenom nisanjenju nepokretnih ciljeva, od- 
nosno u najpovoljnijem momentu pri gadanju pokretnih 
ciljeva. Ova komanda postaje za nisandziju izvrsena kada 
zavrsi nisanjenje, pri gadanju koriscenjem durbina, od- 
nosno za pomocnika nisandzije posto je ponovi nisandzija, 
pri gadanju koriscenjem panorame. 

Pri gadanju koriscenjem durbina nisandzija vrsi 
opaljivanje snaznim povlacenjem obarace unapred — pod- 
lakticom desne ruke; pri ovome istovremeno pravi mali 
trzaj glavom unazad da bi izbegao udar okularne cevi pa- 
norame (durbina) u oko, zbog pomeranju haubice u mo- 
mentu opaljenja. 

80. — Izvrsenje komandi za promenu elemenata 
i dalji rad nisandzije u toku neposrednog gadanja je prema 
pravilu A-22 (t. 30, 31 i 52) — izdanje 1963 godine. 

81. — Pri prelasku sa neposrednog na posredo ga- 
danje, nisandzija obelezava pravac i visinu na komandu: 
»Obelezi!«. Pri tome postupa na sledeci nacin: 

a) Durbinom: 

— proverava neposredno nisanjenje na cilj; 

— vrhuni uzduznu libelu vretenom mesne sprave; 

— vrhuni poprecnu libelu tockicem sprave za ot- 
klanjanje kosine oruda; 

— zauzima osnovni uglomer 28-00 i signalima rukom 
dovodi tempiraca u nisansku liniju pri pobijanju piketa; 

■ — poravnava kazaljke vretenom daljinara; 

— ocita daljinar u hiljaditima i javlja komar\diru 
odeljenja, npr.: »Elevacija 0-40, gotovo!«; 
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— zauzima elemente daljinara i mesne sprave, koje 
mu komanduje komandir odeljenja po zavrsenom obele- 

zavanju. 

b) Panoramom: 

— proverava neposredno nisanjenje na cilj; 

— zauzima osnovni uglomer 28-00 i dovodi tempi- 
raca u nisansku liniju pri pobijanju piketa rukujuci, po 
potrebi, plocom visinske sprave; 

— vrhuni uzduznu libelu plocom mesne sprave; 
cita vrednost mesne sprave i javlja, npr. : »Mesna sprava 
32-15, gotovo!«. 

(4) RAD POMOCNIKA NISANDZIJE 

82. — Pomocnik nisandzije u neposrednom gadanju: 

— rucno otvara i zatvara zatvarac i vrsi kocenje 
zatvaraca; - 

— ravna kazaljke pri gadanju koriscenjem panorame; 

— vrsi opaljivanje oruda pri gadanju koriscenjem 
panorame; 

— kontrolise duzinu trzanja cevi; 

— vrsi, po potrebi, ponovno zapinjanje delova za 
opaljivanje pri lagan ju metka; 

— pomaze puniocu pri praznjenju oruda (t. 89); 

— pomaze puniocu pri prociscavanju cevi (t. 90); 

— pomaze, po potrebi, puniocu pri nisanjenju po- 
mocu lafeta (t. 91). 



83. 



pomocnik 



nisandzije za prvi metak, a u toku gadanja — po potrebi. 
U torn cilju desnom rukom hvata rucicu za pokretanje za- 
tvaraca, pritiskuje kocnicu rucice, pa povlaci rucicu ka 
sebi (udesno i nazad) do krajenjeg polozaja. 

Pomocnik nisandzije rucno zatvara zatvarac na sle- 
deci nacin: desnom rukom hvata rucicu osovine dvokrakog 
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izbacaca i povlaci je ka sebi (udesno); istovremeno hvata 
levom rukom rucicu za pokretanje zatvaraca i pokrece je 
ulevo, te na ovaj nacin zatvori zatvarac. 

Kocenje zatvaraca vrsi se povlacenjem alke kocnice 
udesno a zatim okretanjem u jednu ili drugu stranu za 
90°; otkocivanje se vrsi obrnutim postupkom. 

84. — Ravnanje kazaljki, pri gadanju koriscenjem 
panorame, vrsi pomocnik nisandzije stalnim pracenjem 
kazaljki daljinara kazaljkom cevi, koju pomera spravom za 
davanje nagiba cevi. 

85. — Opaljivanje vrsi pomocnik nisandzije, pri ga- 
danju koriscenjem panorame, na komandu nisandzije 
»Pali!«, snaznim povlacenjem opaljaca. 

U slucaju laganja metka ponovno zapinjanje vrsi se 
povlacenjem rucice za ponovno zapinjanje navise, a zatim 
ulevo i nazad dok se ne zaustavi, pa se ista vraca u osnovni 
polozaj . 

86. — Za kontrolu duzine trazanja potrebno je 
podmazati topovskom mascu podele na desnoj strani cevi. 
Posle opaljivanja se duzina trzanja cita sa podela, prema 
tragu skinute masti. 

(5) RAD PUNIOCA 

87. — Punilac u neposrednom gadanju: 

— prima kompletiran metak od prvog dodava£a; 

— kontrolise podesavanje upaljaca za dejstvo, od- 

nosno tempiranje; 

— puni haubicu; 

— prazni haubicu, uz pomoc pomocnika nisandzije 
i tempiraca; 

— prihvata prazne caure i dodaje prvom dodavacu; 

— pregleda cistocu i stanje cevi posle opaljivanja 
svakog metka i, prema potrebi, prociscava cev — zajedno 
sa pomocnikom nisandzije i tempiracem; 
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— pomera desni krak lafeta pri nisanjenju pomocu 
lafeta na komandu: »Za nisanjenje!«. 

88. — Kompletiran metak punilac od prvog doda- 
vaca prima desnom rukom drzeci za dance caure, a levom 
za ozivalni deo zrna, kontrolise upaljac 5 a zatim puni 

haubicu. ya •wm • • i 

Kontrolu podesavanja upaljaca vrsi prema polozaju 
regulatora na upaljacu. Pri trenutnom dejstvu zarez na 
regulatoru je okrenut u pravac ose zrna, a pri dejstvu sa 
usporenjem — upravno na osu. Kontrolu nocu vrsi opi- 
pavanjem polozaja regulatora. 

Tempiranje upaljaca se kontrolise citanjem tempiranja 
sa upaljaca, zbog cega mora da se pamti komandovano 
tempiranje. 

Punjenje haubice punilac vrsi na komandu: »Daljinar 
. . .«, a kod tempirnog gadanja na komandu : »Tempi- 
ranje . . .« na sledeci nacin : 

— proverava da li je cev prazna i cista; 

— prima kompletirani metak od prvog dodavaca; 

— pazljivo uvuce vrh granate (zrna) u zadnjak, pa- 
zeci da upaljac ne udari u zadnjak, otpuSta levu ruku sa 
zrna, a potom snaznim potiskom desne ruke gurne metak 
u njegovo leziste i potisne ga zbijacem. 

Zabranjuje se stajanje iza zadnjaka cevi posle 
punjenja oruda. 

89. — Praznjenje napunjene haubice vrse: punilac, 
pomocnik nisandzije i tempirac na komandu : »Isprazni !«. 
Pomocnik ni§andzije otvara zatvarac, a punilac obema ru- 
kama prihvata metak ili samo cauru i dodaje prvom doda- 
vacu. Ako je zrno ostalo u cevi, pomocnik nisandzije napuni 
krpama leziste caure i zatvori zatvarac ; tempirac pazljivo 
uvlaci izbijad navrnut na drsku cistilice kroz usta cevi tako 
da upaljac zrna ude u udubljenje glave izbijaca i pazljivo 
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potiskuje zrno stojeci sa strane cevi; pomocnik nisandzije 
otvara zatvarac, vadi krpe iz lezista caure, a punilac pri- 
hvata zrno sa obe ruke. 

Ako je caura posle opaljivanja i otvaranja zatvaraca 
ostala u cevi, izbija se izbacacem na slican nacin kao i zrno, 
s tim §to glava izbijaca treba da nalegne na unutrasnju 
stranu danceta caure. 

90. — U toku gadanja punilac gleda kroz cev posle 
opaljenja svakog metka i cim primeti najmanju necistocu 
otklanja je cistilicom, zajedno sa pomocnikom nisandzije 
i tempiracem. 

U toku gadanja jednim od vecih punjenja potrebno je 
cesce podmazivanje cevi. 

CiScenje i podmazivanje cevi u toku gadanja vrsi se 
uvlacenjem cistilice u zadnjak cevi, sve dok cistilica ne 
prode kroz cev. Ako je potrebno ova se radnja ponavlja 
nekoliko puta. 

91. — Pri nisanjenju pomocu lafeta, punilac pomera 
desni krak lafeta na komandu: »Za nisanjenje!«. Ako je 
a§ov kraka lafeta ukopan, prethodno ga otkopa asovom, 
uz pomoc pomocnika nisandzije. Pomeranje krakova la- 
feta vr§i jednovremeno sa pomocnikom nisandzije, prema 
signalima nisandzije (t. 78). 

■ 

(6) RAD TEMPIRACA 

92. — Tempirac u neposrednom gadanju: 

— vrsi podesavanje upaljaca za dejstvo ili tempiranje 

tempirnog upaljaca; 

— postavlja piket (rede dva) pri obelezavanju osnov- 
nog uglomera pri prelasku sa neposrednog na posredno 
gadanje cilja (t. 81); 

— pomaze puniocu pri praznjenju oruda (t. 89); 

— pomaze puniocu pri prociscavanju cevi (t. 90); 

— pomera levi krak lafeta na komandu: »Za nisa- 
njenjel«. 
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93. — Podesavanje upaljaca za usporeno (fugasno) 
dejstvo, tempirac vrsi kljucem za podesavanje upaljaca 
na slededi nacin: levom rukom drii klju5 za podesavanje, 
a desnom zrno; stavlja kljuc u urez na regulatoru upaljaca 
i podesava ga prema datoj komandi (si. 31). 




SI. 31. — Podesavanje udarnog upaljaca za dejstvo 

Pri podesavanju treba imati u vidu, da su upaljac u 
toku fabrikacije podesen za trenutno dejstvo, tj. regulator 
je okrenut prema oznaci »T«; duplodejstvujuci upaljaci se 
transportuju podeseni za udarno dejstvo. 

Upaljac se podesava za dejstvo sa usporenjem na taj 
nacin sto se regulator okrene za 90°: ulevo ili udesno, prema 
oznaci »U«, odnosno kod upaljaca americke proizvodnje 
— prema oznaci »DELAY«. 

Upaljaci za kumulativna zrna uvrnuti su u dno zrna 
i nije potrebno nikakvo podesavanje za gadanje. 

Tempiranje tempirnih upaljaca tempirac vrsi sa 
tempirnikom M 22, M 23 ili M 14. Tempirnik M 22 sluzi 
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za tempiranje pirotehnickih 25-to sekundnih upaljaca 
(TSQ M 54 i TSQ M 55), M 23 — mehanickih 75-to 
sekundnih (MTSQ M 500 i M501), a M 14 — za obe vrste. 

Rad tempiraca sa tempirnikom M 22 ili M 23 je 
sledeci : 

— postavlja rucicu uspravno; 

— oslobada leptirasti zavrtanj sa oznakom »C«, a 
priteze onaj sa oznakom »T«; dovodi pokazivac popravke 
tempiranja, okretanjem rucice, prema podeli 30 na skali 
popravke tempiranja (spoljna skala); 

— priteze lepitisti zavrtanj sa oznakom »C«, a oslo- 
bada onaj sa oznakom »T«; dovodi pokazivac tempiranja, 
okretajem rucice, prema komandovanoj podeli tempiranja 
(unutrasnja skala); 

— priteze leptirasti zavrtanj sa oznakom »T«; 

— izvlaci iz upaljaca zicani osigurac; 

— navlaci tempirnik na upaljac, lagano ga pritiskuje 
i okrece rucicu udesno, sve dok gornji zub tempirnika ne 
ude u gornji izrez na upaljacu; 

— produzi sa okretanjem tempirnika udesno, sve 
dok donji opruzni zub ne ude u donji izrez na upaljacu, 
sto je znak da je tempiranje zavrseno. 

Tempirni upaljac se moze ponovo vratiti u prvobitni 
polozaj na taj nacin sto se na tempriniku zauzme »S«, 
i ponovi se postupak kao i pri tempiranju. 

Tempiranje moze da se vrsi i tempirnim kljucem 
M14, koji se navlaci na upaljac, tako da zub kljuca upadne 
u gornji izrez na upaljacu. Okretanje kljuca se vrsi u pravcu 
u kome rastu podele na upaljacu, sve dok se ne preklopi 
komandovano tempiranje sa crticom. 

94. — Postavljanje piketa vrsi se na komandu ko- 
mandira odeljenja: »Obelezi!«. Tempirac uzima piket, 
pa se krece od haubice u oznacenom pravcu dok ne iz- 
broji 50 koraka; pri kretanju osmatra nisandziju koji ga 
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LEPTIR ZAVRTANJ LT) 
SI. 32. — Tempirnik 

signalima ruke dovodi u nisansku liniju. Kad nisandzija 
spusti ruku, pobija piket. 

95. — Pri nisanjenju pomocu lafeta, tempirac pomera 
levi krak lafeta na komandu: »Za nisanjenje!«. Ako je 
asov kraka lafeta ukopan, prethodno ga otkopava asovom 
i pijukom, uz pomoc treceg dodavaca. Pomeranje krakova 
lafeta se vrsi prema signalima nisandzije (t. 78). 
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(7) RAD PRVOG DODAVACA 



96. — Prvi dodavac u neposrednom gadanju: / 

— priprema komandovanu ili naredenu granatu 
(zrno) za gadanje; / 

— kompletira metak, zajedno sa drugim dodavacem; 

— dodaje metak puniocu; 

— prima ispaljene caure od punioca i dodaje drugom 
dodavacu. 

97. — Za pripremu komandovane ili naredene gra- 
nate (zrna) prvi dodavac vadi granatu iz sandtka (kutije) 
drzeci je jednom rukom za ozivalni deo, a drugom za dance 
i stavlja je na satorsko krilo ili drugi prirucni materijal; 
brise zrno od prasine i suvisnog maziva, a zatim premaze, 
vodeci prsten cetkom umocenom u mazivo za zrna. 

1 Brisanje zrna vrsi se suvim krpama ili krpama natop- 
ljenim u petroleum (ako je mazivo na zrnu zgusnuto). 

98. — Kompletiranje metka vrsi se posle priprema 
pojedinih elemenata (upaljaca i barutnog punjenja). To 
vrse zajedno prvi i drugi dodavac na sledeci nacin: 

— prvi dodavac hvata granatu za ozivalni deo i po- 
dize je sa upaljacem nagore; 

— drugi dodavac podmetne cauru, a prvi dodavac 
spusta zrno u nju dok deo pozadi vodeceg prstena ne na- 
legne potpuno u cauru. 

Posle kompletiranja metka 3 prvi dodavac ga pridr- 
zava uspravno obema rukama, dok tempirac ne izvrsi po- 
desavanje (tempiranje) upaljaca. 

99. — Dodavanje metka vrsi prvi dodavac tako, sto 
desnom rukom drzi zrno za ozivalni deo (ispod upaljaca)^ 
a levom — cauru pri dnu, okrece se puniocu i pruza mu 
metak sa caurom okrenutom napred. 
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\ (8) RAD DRUGOG DODAVACA 

\ 100. — Drugi dodavac u neposrednom gadanju: 
\ — priprema komandovano ili naredeno punjenje; 

— pomaze prvom dodavacu pri kompletiranju metka 

'. ' ' ; \ M ' ' ' •.' '' :: rjf''' i '' ,, '; : ,'-'V J1 

— vrsi pakovanje preostale municije, barutnih pu- 
njenja i praznih caura, zajedno sa trecim dodavacem. 

101. — Za pripremu komandovanog punjenja, drugi 
dodavac vadi iz caure kartonski poklopac, a zatim nepotrebna 
delimicna punjenja, pazeci da u cauri stvarno ostaje ko- 
mandovani broj delimicnih punjenja ; vrca u cauru karton- 
ski poklopac, pazeci da je poklopac na istoj visini u svim 
caurama. 

Posto obrise cauru, kompletira metak zajedno sa 
prvim dodavacem (t. 86). 

102. — Pakovanje preostale municije vrsi se u kar- 
tonske kutije, a potom u sanduke. 

Preostala barutna punjenja, osiguraci u obliku pot- 
kovica i prazne caure se stavljaju u iste kartonske kutije 
iz kojih su izvadene. 

Neispravna municija se izdvaja i vidno obelezava. 

(9) RAD TRECEG DODAVACA 

103. — Treci dodavac u neposrednom gadanju: 

— po potrebi, pomaze tempiracu pri nisanjeniu do- 
mocu lafeta (t. 95); 

— vrsi pakovanje preostale municije, preostalih ba- 
rutnih punjenja i ispaljenih caura, zajedno sa drugim do- 
davacem (t. 102). 

10) GADANJE SA SASTAVLJENIM KRAKOVIMA LAFETA 

104. — Gadanje sa sastavljenim krakovima lafeta vrsi 
se u slucaju iznenadnog napada neprijatelja na orude za 
vrme marsa i u svakoj drugoj priHci kada nema vremena 
da se orude normalno spremi za paljbu. 
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Komandir odeljenja nareduje otkaciyanje oruda (t. 48) 
i izdaje komandu za gadanje, pocinjuci je komandom: 
»Sa lafeta!«. Na tu komandu nisandzija i pomocnik ni- 
sandzije iskljucuju gibnjeve, pripremaju nisanske sprave 
i cev. Prvi i drugi dodavac skidaju navlake sa cevi i spustaju 
pokretne delove stita, a zatim odlaze kod municije.' Treci 
dodavac, punilac i tempirac skidaju sa vozila municiju, 
a zatim poslednja dvojica odlaze do pravila krakova lafeta. 

Cim situacija dozovoli orude se normalno priprema za 

paljbu. 

3. — POSREDNO GADANJE 

(1) RAD KOMANDIRA ODELJENJA 

105. — Pri pripremi i izvrsenju posrednog gadanja, 
komandir odeljenja postupa prema odgovarajucim odredba- 
ma Pravila A-22 i A-20. 

(2) RAD NISAND2IJE 

106. — Nisandzija u posrednom gadanju: 

— zauzima komandovane elemente za pravac i da- 

Ijihti; . 

— vrsi posredno nisanjenje po pravcu i visini; 

— obelezava pravac osnovnog uglomera; 

— zajedno sa pomocnikom nisandzije, meri naj- 

manju elevaciju; 

— meri mesni ugao bilo koje tacke vidljive sa mesta 

panorame. 

107. — Nisandzija zauzima elemente uglomera na 
panorami i vrsi promenu elemenata na sledeci nacin: 

— manje promene uglomera zauzima pomeranjem 
ploce uglomera (okrecuci nareckani tockic) sve dok ne 
dovede komandovane elemente uglomera prema pokaziva- 
vacima dobosa i ploce uglomera; 

— vece promene uglomera zauzima na taj nacin sto 
levom rukom iskljuci dejstvo beskrajnog zavrtnja pritiskom 



74 



I 



na nareckani ispust na pomocnoj ploci, a desnom rukom 
hvata glavu panorame i okrece je — sve dok ne dovede 
komandovanu podelu dobosa prema pokazivacu i tada 
otpusta nareckani ispust; dalji rad je po prethodnom stavu; 

— popravka uglomera za razne vrste snopova nisan- 
dzija zauzima na pomocnoj ploci, na taj nacin sto levom 
rukom pokrece nareckani prsten pomocne ploce navise 
(»levo«), odnosno nanize (»desno«) sve dok pokazivac ploce 
ne dovede prema komandovanoj" popravci, a potom ponovo 
zauzima komandovani uglomer. 

108. — Nisandzija zauzima elemente daljine na da- 
ljinaru i vrsi promenu elemenata na sledeci nacin: 

— levom rukom pomera pokazivac daljinara prema 
skali daljinara u hiljaditima; 

— desnom rukom hvata za rucicu vretena daljinara 
i okretanjem udesno (ulevo) dovodi komandovani daljinar 
prema pokazivacu. 

109. — Nisandzija zauzima elemente mesne sprave 
i promene elemenata okretanjem nareckanog tockica mesne 
sprave, sve dok komandovane podeoke na dobosu i ploci 
mesne sprave ne dovode prema pokazivacima. 

110. — Nisandzija zauzima elemente daljine na 
kvadrantu M 50 (algebarski zbir tablicnog ugla daljinara i 
mesnog ugla) na sledeci nacin: 

— stotine i desetice hiljaditih — pomeranjem nosaca 
pokazivaca po skali lucnog dela kvadranta; 

— jedinice hiljaditih — pokretanjem ploce kvadranta. 

Pri zauzimanju elemenata na kvadrantu treba voditi 
racuna da se podele do 8 — 00 zauzimaju na skali sa crno 
obojenim brojkama. 

111. — Pri posrednom nisanjenju po pravcu nisan- 
dzija radi sledece: 

— zauzima komandovani uglomer na dobosu i ploci 
panorame i navrhuni poprecnu libelu; 
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— dovodi vertikalni koncic panorame na piket (ni- 
sansku tacku) spravom za davanje pravca cevi i, po po- 
trebi, visinskom spravom; 

— kontrolise vrhunjenje poprecne libele, a potom 
proverava nisanjenje i javlja: »Gotovo!«. 

U toku nisanjenja vodi racuna: da vertikalni koncic 
panorame dovodi uvek na isti deo piketa i da se piketi ne 
zamene; da se libele vrhune jednoobrazno i da uticaj 
mitvih hodova na panorami i spravi za davanje pravca 
cevi otklanja okretanjern uvek u istom pravcu — u zavrsnom 
delu zauzimanja elemenata i nisanjenja. 

112. — Posredno nisanjenje po visini vrsi se zauzi- 
manjem elevacionog ugla na daljinaru i mesnoj spravi (ili 
na kvadrantu) i vrhunjenjem uzduzne (kontrolne) libele 
vretenom mesne sprave. Pri ovome nisandzija radi sledece : 

a) Kad se element! zauzimaju na daljinaru i mesnoj 
spravi : 

— zauzima komandovane elemente na daljinaru i 
mesnoj spravi; 

— navrhuni uzduznu libelu pomocu vretena mesne 
sprave. is- ■ • i ' \kA #Vt 

b) Kad se elementi zauzimaju na kvadrantu: 

— zauzme elemente na kvadrantu (t. 110); 

— postavlja kvadrant na kvadrantsku ravan cevi, 
pazeci da je strelica okrenuta prema ustima cevi; 

— pridrzavajuci kvadrant desnom rukom i radeci 
levom rukom spravom za davanje nagiba cevi, navrhuni 
libelu kvadranta. 

113. — Obelezavanje pravca osnovnog uglomera 
vrsi se piketima na zemljistu, pri cemu se na panorami 
prethodno zauzme osnovni 28 — 00 ili drugi naredeni 
uglomer. Po zauzimanju uglomera nisandzija gleda kroz 
grubi nisan i okular panorame, a signalima ruke dovodi 
tempiraca u nisansku liniju (t. 117). 

114. — Pri merenju najmanje elevacije nisandzija 
radi sledece: 
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— zauzima osnovni polozaj na panorami i dovodi 
cev, spravom za davanje pravca, u pravcu najvise tacke 
grebena zaklona; 

— zauzima komandovani daljinar; 

— dovodi krst koncica panorame spravom za da- 
vanje pravca cevi i vretenom mesne sprave na najnepo- 
voljniju tacku grebena zaklona; 

— komanduje pomocniku nisandzije: »Poravnaj 
kazaljke!«; 

— vretenom mesne sprave navrhuni uzduznu li- 
belu ; 

— vretenom daljinara poravna kazaljku daljinara 
sa kazaljkom oruda; 

— prema pokazivacu procita daljinar u hiljaditima 
i izvestava: »Najmanja elevacija...«. 

115. — Pri merenju mesnog ugla bilo koje tacke na 
zemljistu (ili rasprsnuca) nisandzija radi sledece: 

— zauzima osnovni polozaj na panorami (t. 53); 

— dovodi krst koncica panorame spravom za da- 
vanje pravca i vretenom mesne sprave na tacku ciji se mesni 
ugao meri; 

— plocom mesne sprave navrhuni uzduznu libelu; 

— prema pokazivacima dobosa i ploce mesne sprave 
cita mesnu spravu, a mesni ugao dobija kao razliku proci- 
tane vrednosti i osnovnog polozaj a mesne sprave. 

(3) RAD POMO^NIKA NiSANDZlJE 

116. — Pored duznosti navedenih pri neposrednom 
gadanju (t. 82), pomocnik nisandzije pri posrednom ga- 
danju ucestvuje u zauzimanju i promeni komandovanih 
elemenata vodeci racuna da ravnanje kazaljki bude uvek 
na isti nacin, da otklanja uticaj mrtvog hoda sprave za 
davanje nagiba cevi — okretanjern uvek u istom pravcu 
u zavrsnom delu ravnanja kazaljki. 

Pri koriscenju kvadranta, umesto nisandzije moze 
da zauzima elemente na kvadrantu ' (t. 112 b) i da drzi 
kvadrant na kvadrantskoj ravni. 
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(4) RAD OSTALIH POSLU21LACA 

117. — Ostali posluzioci u posrednom gadanju obav- 
ljaju iste radnje kao pri neposrednom gadanju (t. 87, 92, 

96, 100. i 103), s tim da: 

— punilac, vrsi punjenje oruda samo na komandu: 

»Puni!«; 

— tempirac, posle davanja pravca haubice, postavlja 
pikete, a u toku gadanja in, po potrebi, premesta. Na ko- 
mandu: »Osnovni uglomer 28—00, obelezi piketima!«, 
tempirac uzima dva piketa pa se krece u odredenu stranu 
od haubice dok ne izbroji 100 koraka (zavisno od zemljista) ; 
povremeno osmatra nisandziju koji ga signalima ruke 
dovodi u nisansku liniju. Kad nisandzija spusti ruku po- 
bija piket. Blizi piket pobija na isti nacin, vodeci racuna 
da ovaf bude na sredini izmedu daljeg piketa i haubice, a 
zatim postavlja tablu sa rednim brojem svoje haubice na 
blizi piket da ne bi doslo do zabune pri nisanjenju. Kad 
zemljiste ne dozvoljava ovako postavljanje piketa, odsto- 
janje se proporcionalno smanjuje. Kad se uoci da piketi 
nisu u liniji sa vertikalnim koncicem panorame, prvi do- 
davac ih, po naredenju komandira odeljenja, premesta u 

nisansku liniju; 

— municijski posluzioci, za planske vatre, blago- 

vremeno kompletiraju potreban broj metaka i slazu ih na 
municijske sanduke, satorska krila ili druga prirucna 
sredstva. 

4. — GADANJE SA SMANJENIM BROJEM POSLUZlLACA 

118. _ Da bi se obezbedilo dejstvo haubice i sa sma- 
njenim brojem posluzilaca, duznosti nedostajucih poslu- 
zilaca se najpogodnije rasporeduju na ostale posluzioce. 
Raspodelu duznosti pri smanjenom broju posluzilaca 
treba vrsiti, nacelno, po sledecem: 

— ako nedostaje jedan posluzilac, iskljucuje se tem- 
pirac, a podesavanje ili tempiranje upaljaca obavlja prvi \ 

dodavafi] zSL 1 
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— ako nedostaju dva posluzioca, iskljucuju se tem- 
pirac i treci dodavac, s tim da radnje treceg dodavaca 
obavlja drugi dodavac; 

— ako nedostaju tri posluzioca, iskljucuju se tempi- 
rac, drugi i treci dodavac. U ovom slucaju punilac priprema 
granate (zrna), a prvi dodavac caure (punjenja); 

— ako nedostaju cetiri posluzioca, pored iznetog, 
iskljucuje se jos i nisandzija, a njegovu duznost obavlja 
komandir odeljenja. 

Uz vece naprezanje dobro obucenih posluzilaca 
navedeno smanjenje za krace vreme ne utice znatnije na 
brzinu gadanja. 
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V. 



-W GLAVA IV I 

ODRZAVANJE 

i. — opSte odredbe 

119. — Odrzavanje haubice, nisanskih sprava i 
RAP-a obuhvata pravilnu upotrebu, preglede i provera- 
vanja, otklanjanje neispravnosti, ciscenje, podmazivanie i 1 
cuvanje. 

Da bi se haubica i pripadajuci RAP sacuvali i odrzali 
u ispravnom stanju, potrebno je dobro poznavanje, pravilno 
rukovanje, redovno i pravilno ciscenje i podmazivanje. ] 

Za pravilno cuvanje i odrzavanje haubice i RAP-a I 
upotrebljavaju se samo propisana i dozvoljena sredstva. 
Od ovoga se moze odstupiti u izuzetnim slucajevima i 
to po odobrenju pretpostavljenog staresine. I 

Odgovornost za pravilno rukovanje, cuvanje, odrza- I 
vanje i ispravnost haubice i RAP-a snosi celokupno ljud- I 
stvo jedinice u okviru svoje nadleznosti. 

Odrzavanje se vrsi prema »Uputstvu o odrzavanju 
artiljerijsko-tehnickih i moto-tehnickih sredstava u JNA«, 
tehnickom uputstvu TS— I, B210 i prema ovome pravilu. 

2. — RASKLAPANJE I SKLAPANJE 

120. — Rasklapanje i sklapanje haubice i njenih 
pojedinih delova vrse posluzioci radi obuke, ciscenja i 
podmazivanja ili opravke i zamene delova delovima iz 
orudnog ili baterijskog RAP-a, u okviru I stepena teh-\ 
nickog odrzavanja. 
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Posluzioci vrse rasklapanje i sklapanje haubice 
pod nadzorom komandira odeljcnja. 

Zabranjuje se posluziocima da rasklapaju one 
delove koji nisu predvideni ovim pravilom. Ostala 
rasklapanja vrse organi tehnickog odrzavanja visih stepena. 

Pri rasklapanju i sklapanju, prema potrebi i naredenju 
nadleznog staresine, posluziocima mogu pomagati i meha- 
nicari iz baterije, odnosno iz divizionskog pozadinskog 
voda. 

U toku rasklapanja, sklapanja. skidanja i nameStanja 
delova treba upotrebljavati samo propisan alat i pribor. 
Posluziocima je dozvoljeno da rasklapaju i sklapaju 

121. — Zatvarac se rasklapa na sledeci nacin: 

— cev se dovodi priblizno u horizontalan polozaj; 

— uveriti se da u cevi nema metka, a zatim izvrsiti 
okidanjej immm ■ 

— okrene se oslona ploca za 90° udesno ili ulevo i 
izvadi iz lezista; 

— izvadi se .udarna opruga; 

— povuce se rucica za okidanje unazad kako bi se 
udarac mogao izvaditi iz lezista; 

— izvadi se udarac sa udarnom oprugom; 

— odvrtkom se popusti zavrtanj utvrdivac osigu- 
raca osovine izbacaca; 

— okrene se osigurac osovine izbacaca tako da svojom 
koso zasecenom stranom bude okrenut prema osovini iz- 
bacaca ; 

— izvadi se navise osovina izbacaca; 

— pomocu rudce za pokretanje otvori se malo 
zatvarac i rukom se povuku unazad cetvrtasti ispusti na 
desnoj strani valjcastog dela izbacaca, tako da kraci kraci 
izbacaca udju u izreze na telu zatvaraca; 

; — otvori se zatvarac do kraja i pridrze izbacaci; 
: — izvadi se opruzni osigurac caure na donjem delu 
osovine i skine caura; 
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izvadi se nagore rucica za pokretanje sa osovinom; 
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zatvaraca sa vodicom 1 za- 

;om na gornjoj strani; 

izvadi se iz tela zatvaraca zapinjaca i vodica; 

— izbije se izbijacem civija koja utvrduje obaracu na 

osovini ; 

— skine se obaraca; 

— ispod desne strane tela zatvaraca postavi se manji 
komad drveta (u nedostatku neki drugi predmet) i kroz 
leziste zapinjace pritisne odvrtkom na okidac; 

— izvadi se udesno rucica za okidanje sa osovinom 

obarace; 

— okrene se telo zatvaraca gornjom stranom nadole, 
tako da kroz leziste zapinjace ispadne okidac sa oprugom ; 

podigne se navise kugla — rukovat rucice za po- 



novno zapinjanje i okrene rucica unapred sve dok zub na 
valjcastom delu ne postavi se prema izrezu na zadnjaku 
cevi; 



— izvadi se rucica za ponovno zapinjanje. 

Ako se na braniku nisandzije nalazila rucica za po- 
tiskivanje obarace ona se skida na sledeci nacin: 

— podigne se navise krilce opruznog utvrdivaca 
rucice 5 

— skine se sa drzaca rucica za potiskivanje obarace 
tako da prednji deo rucice prode kroz izrez na braniku 
nisandzije. 

Rasklapanje delova za okidanje i opaljivanje moze 
se izvrsiti i posle vadenja tela zatvaraca iz zadnjaka cevi. 

122. — Sklapanje zatvaraca vrsi se posto se pret- 
hodno svi delovi obavezno ociste cistom krpom, pregle- 
daju da li su ispravni i podmazu. Sklapanje se vrsi ovim 
redom: 

— stavi se rucica za ponovno zapinjanje tako, da 
valjcastim delom ude u leziste na zadnjaku cevi, pazeci da 
cetvrtast ispust ude u izrez sa strane lezista; 
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— pritisne se rucica za ponovno zapinjanje i okrene 
sve dok osovina rukovata ne ude u izrez na levoj strani 
zadnjaka cevi; 

— stavi se okidac sa oprugom u leziste sa unutrasnje 
strane tela zatvaraca, tako da njegov koso zasecen zub 
bude okrenut prema prednjoj strani tela zatvaraca; 

— ispod desne strane tela zatvaraca postavi se manji 
komad drveta (u nedostatku neki drugi predmet) i kroz 
leziste zapinjace pritisne odvrtkom na okidac; 

— stavi se rucica za okidanje sa osovinom obarace 
i kada je osovina potpuno usla u svoje leziste oslobodi se 
okidac podizanjem odvrtke navise; 

— ? stavi se vodica zatvaraca tako, da kotrljaia ude u 
lucni kanal na gornjoj strani tela zatvaraca, a desni krak 
vodice bude pdravnat sa desnom stranom tela zatvaraca; 

— stavi se zapinjaca u otvor na gornjoj strani tela 
zatvaraca i okrene tako, da se desnim zaobljenim ispustom 
nasloni na izrez vodice; 

— stavi se telo zatvaraca sa sklopljenim delovima u 
svoje leziste tako da bude u potpuno zatvorenom polozaju ; 

— stavi se rucica za pokretanje sa osovinom u le- 
ziste na gornjoj strani zadnjaka cevi, tako da osovina prode 
kroz zadnjak, a da se mcica svojim ispustima spoji sa vo- 
dicom zatvaraca; 

— stavi se caura na donji deo osovine i utvrdi opruz- 
nim osiguracem ; 

— otvori se zatvara£; 

— stavi se izbacac na prednju stranu tela zatvaraca 
tako da svojim kracim kracima ude u izrez na telu zatva- 
raca ; 

— pridrzava se desnom rukom izbacac, a levom 
istovremeno zatvarac zatvori skoro do kraja; 

— potisne se na cetvrtaste ispuste izbacaca tako da 
izbacac ude svojim valjcastim delom u leziste u zadnjaku 

cevi; ' •' " * • ! 



— stavi se osovina izbacaca u svoje leziste tako da 
klin osovine ude u zleb na otvoru izbacaca; 

— okrene se osigurac osovine izbacaca tako da sojom 
ravnom nezasecenom stranom bude okrenut prema osovini 
izbacaca i uvrne se zavrtanj za utvrdivanje osiguraca; 

— povuce se rucica za okidanje unazad i u otvor tela 
zatvaraca sa zadnje strane umetne udarac sa udarnom 
iglom, tako da rebro na levoj strani udaraca ude u zleb na 
unutrasnjoj strani otvora; 

— stavi se udarna opruga u otvor na udaracu; 

— stavi se oslona ploca tako da svojim ispustom 
ude u izrez na telu zatvaraca, a zatim okrene za 90° udesno 
ili ulevo; , _ ,* . 

— namesti se rucica za potiskivanje obarace. 
Rasklapanje i sklapanje zatvaraca yrsi pomocnik 

nisandzije, ali za ovo se osposobljavaju svi posluzioci. 

3. — NEISPRAVNOST I NJIHOVO OTKLANJANJE 

123. — O svim neispravnostima haubice, nisanskih 
sprava i RAP-a, koje se otkriju u toku upotrebe (gadanja, 
marsa, obuke, itd.) ili za vreme pregleda, mora se izvestiti 
pretpostavljeni staresina, koji nareduje postupak za otkla- 
njanje neispravnosti. 

Otklanjanje otkrivenih neispravnosti u artiljerijskoj 
jedinici vrse: 

— posluzioci haubice pod rukovodstvom komandira 
odeljenja kad se neispravnost moze otkloniti zamenom 
neispravnih delova ispravnim rezervnim delovima, sa ko- 
jima raspolaze baterija, upotrebom alata i pribora iz orudnog 
kompleta; u otklanjanju neispravnosti u bateriji, prema 
potrebi, pruzaju porno c i mehanicari; nadzor u ovome 
vrse komandiri vodova odnosno komandir baterije. 

— organ II stepena tehnickog odrzavanja na zahtev 
komandira baterije, a po odobrenju nadleznog staresine, 
kada se neispravnost nemoze otkloniti ljudstvom i sred- 
stvima baterije. 
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_ Najce§ce neispravnosti, njihovi uzroci i nacini otkla- 
njanja istih, dati su u prilogu br. 1 . 

124. — VeCe neispravnosti otklanjaju se u tehnickim 
radionicama viseg stepena prema »Uputstvu o odrzavanju 

i opravkama artiljerijsko-tehnickih i moto-tehnickih sred- 
stava u JNA«. 

Osposobljavanje haubice za upotrebu u slucaju vecih 
neispravnosti u ratu, izuzetno, vrsi ljudstvo baterije po 
odobrenju predpostavljenog staresine, kada je to neop- 
hodno za izvrsenje dobijenog zadatka, a nadlezni organ 
tehnickog odrzavanja ne moze se za to koristiti. 

125. — Komandir odeljenja i posluzioci, pri otkla- 
njanju neispravnosti, obavljaju, nacelno, sledece radnje: 

Komandir odeljenja: 

— proverava, pomocu kontrolnika, velicinu izlaza 
vrha udarne igle; (treba da izlazi u granicama 4,7 do 5,2 
mm); 

— meri duzinu lezista barutnog punjenja; 

— podesava brzinu vracanja cevi; 

— proverava kolicinu ulja i pritiska u hidraulicnoj 
kocnici i povratniku; 

— otklanja sve neispravnosti na svom priboru za 
osvetljavanje (zamenjuje sijalice i akumulator); 

_ — izuzetno i po potrebi (ako nema baterijskog arti- 
ljerijskog mehanicara) zamenjuje delove za pokretanje 
zatvaraca; 

— stara se da orudni komplet (OK) bude uvek po- 
punjen ispravnim rezervnim delovima, alatom i priborom; 

— vadi tehnicke knjizice koje pripadaju haubici i 
-uva pravila i tablice gadanja propisane uz haubicu. 

Nisandzija: 

— otklanja necistocu koja otezava rad nisanskih 
sprava i sprava za davanje pravca i nagiba cevi; 

— otklanja neispravnosti na priboru za osvetlja 
vanje nisanskih sprava (zamenjuje sijalice i akumulator)" 
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Pomocnik nisandzije: 

— otklanja necistocu koja otezava rad zatvaraca; 

— zamenjuje neispravne delove zatvaraca ispravnim 
a orudnog RAP-a. 

Punilac: 

— otklanja necistocu unutrasnjeg dela cevi; 

— dodaje (ispusta) tecnost i azot u hidraulicnu koc- 
nicu i povratnik; 

— vadi zaglavljeni metak ili cauru. 

Tempirac: 

— otklanja neispravnosti na priboru za osvetljavanje 
pri tempiranju (zamenjuje sijalice i akumulator), kao i na 
priboru za osvetljavanje piketa; 

— uvrce nedovoljno uvrnute upaljace; 

— pomaze puniocu pri izbijanju zaglavljenog metka 

ili caure. ' ■ Hj " '• ■'■ rv :, JI kib 

Dodavaci: 

" "" — yrlo pazljivo i pod nadzorom komandira odeljenja 
obraduju finom turpijom manje povredeni vodeci prsten 
i manje ubivenu cauru. 

Komandir odeljenja moze, u svom odeljenju, t druk- 
eije raspodeliti zadatke posluziocima pri otklanjanju ne- 
ispravnosti u konkretnoj situaciji, sto zavisi od obima 1 
karaktera neispravnosti, broja posluzilaca i ostalih zadataka 
odeljenja. - 

Po zavrsenom zamenjivanju neispravnih delova is- 
pravnim rezervnim delovima iz RAP-a, neispravni delovi 
predaju se baterijskom staresini koji trebuje nove — is- 
pravne za popunu RAP-ova, a vraca stare, neispravne 
delove. 

Posluziocima se zabranjuje otklanj an je neis- 
pravnosti koje nisu predvidene ovim pravilem. 
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4. — PROVERAVANJE HIDRAULICNE KOCNICE, 

POVRATNIKA I IZRAVNJACA 

126. — Kocnica, povratnik i izravnjaci se provera- 
vaju u toku pregleda pre gadanja, pri pivom tehnickom 
pregledu (po potrebi) i u toku drugog tehnickog pre- 
gleda. 

Iz haubice se ne sme gadati dok se prethodno 
ne izvrsi ovo proveravanje. 

Proveravanje obavlja artiljerijski mehanicar uz pomoc 
posluzilaca, a pod kontrolom komandira baterije, odnosno 
komandira voda. 

Sve staresine u bateriji moraju se osposobiti 
za proveravanje hidraulicne kocnice, povratnika i 
izravnjaca. 

(1) PROVERAVANJE KOLICINE TECNOSTI U HIDRAU 

LlCNOJ KOCNICI I DODAVANJE 

127. — Proveravanje kolicine tecnosti u hidraulicnoj 
kocnici vrsi se na sleded nacin: 

— spravom za davanje nagiba cevi postavi se cev 
pod nagibom od + 15°; 

— odvrne se kljucem zavrtanj — cep na prednjoj 
strani prednje ogrlice (izmedu cevi i cilindra hidraulicne 
kocnice); f pwrrnw rwp -» 

— ako se tecnost pojavi na otvoru, znaci da je ima 
dovoljno, a ako se ne pojavi treba izvrsiti dodavanje tec- 
nosti . 

128. — Dodavanje tecnosti u hidraulicnu kocnicu 
vrsi se na sledeci nacin: 

— spravom za davanje nagiba, cev se postavi pod 
nagibom od + 15°; 

— odvrne se kljucem zavrtanj — cep otvora za do- 
davanje tecnosti na gornjoj strani prednie ogrlice; 
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— stavi se levak u otvor za dodavanje tecnosti i 
tecnost sipa sve dok se ne pojavi na otvoru za kontrolu 
kolicine tecnosti na prednjoj strani ogrlice; 

— zavrne se do kraja zavrtanj — cep otvora za kon- 
trolu kolicine tecnosti i zavrtanj — cep otvora za dodavanje 
tecnosti u hidraulicnu kocnicu. 

Radom posluzilaca rukovodi komandir odeljenja, a 
kontrolise komandir voda. Posluzioci obavljaju sledeca 
radnje ; 

— nisandzija: daje cevi potrebnu elevaciju; 

— pomocnik nisandzije: odvrce i zavrce zavrtnje — 
cepove na otvorima; - 

— punilac i tempirac: rukuju levkom, posudom sa 
tecnosti i nalivaju tecnost; 

— artiljerijski mehanicar: strucno rukovodi rado- 

vima. 

(2) PROVERAVANJE KOLICINE TECNOSTI I PRITISKA 

AZOTA U POVRATNIKU 

129. — Proveravanje kolicine tecnosti u povratniku 
(si. 33) vrsi se na sledeci nacin: 

— spravom za davanje nagiba cevi postavi se cev pod 
nagibom od +5°; m 

— odvrtkom se odvrne zavrtanj osigurac navrtke 
zastitne kape; 

— odvrne se navrtka zastitne kape i skine zastitna 

kapa ; 

— skine se zicani osigurac sa zavrtanj-cepa na pred- 
njoj strani cilindra povratnika; 

— zglobastim kljucem odvrne se za 2 do 3 obrta 
zavrtanj-cep otvora za kontrolu kolicine tecnosti. 

Ako se oko zavrtnja pokaze tecnost pomesana sa 
azotom (penusava tecnost) znaci da u povratniku ima 
do vol j no tecnosti. 
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• Ako se teCnost ne pojavi oko zavrtanj-cepa, onda se 
smanjuje nagib cevi do + 2° pa ako se i tada ne pojavi, 
treba izvrsiti dodavanje tecnosti. 




SI. 33. — Proveravanje kolicine tecnosti u povratniku 

130. — Dodavanje tecnosti u povratnik vrsi se na 
sledeci nacin: 

to ■ 

— ispusti se azot iz povratnika (t. 133); 

— spravom za davanje nagiba cevi postavi se cev 
pod nagibom od + 5°; 

— pomocu levka nalije se u povratnik tecnost kroz 
otvor za kontrolu kolicine tecnosti sve dok se tecnost ne 
pojavi na otvoru; 

— uvrne se zavrtanj-cep otvora za kontrolu kolicine 
tecnosti; x_ 

— napuni se povratnik' azotom (t. 132). 
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131. — Proveravanje pritiska azota u povratniku 

(si. 34) vrse se na sledeci nacin : y 

— spravom za davanje nagiba cevi postavi se cev u 

horizontalan polozaj; 

— odvrtkom se odvrne zavrtanj osigurac navrtke 

zastitne kape i odvrne navrtka; 

— skine se zastitna kapa; 

— skine se zicani osigurac zavrtanj a-cep ova i ven- 

tilaj a-^ijp,^ 

— zglobastim kljucem odvrne se cep otvora za na- 
mestanje trojnika i u otvor uvrne trojnik sa manometrom ; 

— zglobastim kljucem odvrne se 2 do 3 obrta ventil 
i na manometru procita pritisak azota u povratniku. 




SI. 34. — Proveravanje pritiska azota u povratniku 
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Ako je pritisak azota 50 ±03 atm znaci da je po- 
vratnik napunjen azotom pod normalnim pritiskom. 

Ako je pritisak azota manji od normalnog treba iz- 
vrSiti dodavanje azota u po^ratnik, a ako je pritisak veci 
od normalnog treba ispustiti azot iz povratnika. 

132. — Dodavanje azota u povratnik vrsi se na sle- 
deci nacin: (si. 35): 

— odvrne se cep na trojniku i u njegovo leziste navrne 
zavrtanj na kraju creva. Za vreme odvrtanja cepa i spajanja 
creva, ventil na povratniku mora biti zatvorenj 

— drugi kraj creva spoji se njegovom navrtkom sa 

otvorom ventila celicne boce; 

— lagano se odvrne ventil celicne boce i na mano- 
metru procita pritisak azota; 

— zatvori se ventil celicne boce; 

— zglobastim kljucem odvrne se za 2 do 3 obrta 
ventila na cilindru povratnika; 




SI, 35. — Dodavanje — punjenje povratnika azota ' t 
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— otvori se lagano ventil celicne boce i pazljivo 
osmatra kretanje kazaljke manometra; 

— kada je kazaljka manometra poklopila duzu crticu 
izmedu brojke 40 i 60, sto znaci 50 atm. zatvori se ventil 
celicne boce i ventil povratntka; 

— odvrne se crevo iz trojnika i u otvor se uvrne 
cep trojnika; 

— ponovno se otvori ventil povratnika i proveri 
pritisak azota, a zatim ventil zatvori; 

— skine se trojnik sa manometrom i namesti zastitna 

kapa. 

U povratnik se moze dodati azot iz celicne boce samo 
ako je pritisak u boci veci od pritiska u cilindru povratnika. 

133. — Ispustanje azota iz povratnika vrsi se u cilju 
smanjenja pritiska na sledeci nacin: 

— zglobastim kljucem odvrne se za 2 do 3 obrta 
ventil povratnika i na manometru procita pritisak azota; 

— kljucem se malo odvrne cep na trojniku i polako 
ispusta azot dok kazaljka manometra ne poklopi duzu 
crticu izmedu brojke 40 i 60, sto znaci 50 atm; 

— zavrne se cep na trojniku, a zatim i ventil povrat- 

riM; - ' \ f,- 

— skine se trojnik sa manometrom i zavrne zavrtanj- 
cep otvora za namestanje trojnika; 

— ventil i zavrtnji — cepovi se osiguraju zicom; 

— stavi se zastitna kapa i podloska navrtke; 

— navrne se navrtka za utvrdivanje zastitne kape i 
osigura zavrtnjem. 

Pri ispustanju azota iz povratnika cev nesme biti 
pod vecim nagibom od + 5°. 

(3) PROVE R A VAN J E KOLlClNE TECNOSTI I PRITISKA 

AZOTA U IZRAVNJACIMA 

134. — Proveravanje kolicine tecnosti u izravnja- 
cima vrsi se, posle ispustarija azota, na sledeci nacin: 

— iskljuce se izravnjaci i skinu sa-haubice; . 
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— ispusti se azot iz izravnjaca (t. 138); 

— skine se zicani utvrdivac gumene zastine obloge 
sa klipa i zavojne caure izravnjaca; 

— okrene se izravnjac tako da klip bude okrenut 
nagore i izvuce klip iz cilindra; 

— iz cilindra se u sud sa podelama izlije tecnost i 
izmeri njena kolicina. 

Ako kolicina tecnosti iznosi 0,250 litara u svakom 
izravnjacu, znaci da u izravnjacima ima dovoljno tecnosti. 
Ako ima manje tecnosti treba je dodati do propisane ko- 
licine. 

135. — Vracanje tecnosti u izravnjaace vr§i se obr- 
nutim redom od provere kolicine tecnosti (t. 134). 

136. — Proveravanje pritiska azota u izravnjacima 
(si. 36) vrsi se na sledeci nacin: 

— - spravom za davanje nagiba, cev se postavi u 
horizontalan polozaj; 




— skine se zicani osigurac ventila 1 zavrtnja-cepa 
otvora za namestanje trojnika; 

— zglobastim kljucem odvrne se zavrtanj-cep za 
namestanje trojnika i u otvor namesti trojnik sa mano- 

metrom; ' 5 

— zglobastim kljucem odvrne se za 2 do 3 obrta 
ventil i na manometru procita pritisak azota u izravnjacu; 

— zatvori se ventil izravnjaca. 

Ako je pritisak azota u izravnjacu 28 atm, znaci 
da je izravnja£ napunjen azotom pod normalnim pritiskom. 

Ako je pritisak azota manji od normalnog treba iz- 
vrsiti dodavanje azota u izravnjac, a ako je pritisak veci od 
normalnog treba ispustiti azot iz izravnjaca. 

Proveravanje pritiska azota u izravnjacu moze se 
izvrsiti i onda ako je izravnjac skinut sa haubice u isklju- 
cenom polozaju. U torn slucaju postupak u proveravanju 
pritiska azota je isti, samo je sada noramlan pritisak 30 atm. 
Ovaj pritisak je veci radi toga sto je klip nesto dublje po- 
tisnut u cilindar pa je zapremina azota manja, a pritisak 

veci. 

137. — Dodavanje azota u izravnjace vrsi se ako je 
nakon proveravanja ustanovljeno da je pritisak azota manji 
od 28 atm, odnosno 30 atm. 

Dodavanje azota vrsi se na sledeci nacm; 

— odvrne se Cep na trojniku i u njegovo leziste uvrne 
zavrtanj na kraju creva. Za to vreme ventil na izravnjacu 

mora biti zatvoren; 

— drugi kraj creva spoji se njegovom navrtkom sa 

otvorom ventila celicne boce; 

— lagano se odvrne ventil celicne boce i na mano- 
metru procita pritisak azota; pritisak u boci mora biti 
vedi od pritiska u cilindru izravnjaca; 

— zatvori se ventil celicne boce; 

— zglobastim kljucem odvrne se za 2 do 3 obrta 

ventil izravnjaca; 
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— otvori se lagano ventil celicne boce i pazljivo 
osmatra kretanje kazaljke manometra; 

— kad je kazaljka manometra poklopila cetvrtu 
crticu iznad brojke 20, sto znaci 28 atm, zatvori se ventil 
celicne boce i ventil izravnjaca; 

— odvrne se crevo iz trojnika i u otvor uvrne cep 

trojnika ; 

— ponovo se otvori ventil izravnjaca i proveri pri- 
tisak azota, a zatim se ventil zatvori; 

— skine se trojnik sa monometrom i uvrne zavrtanj- 
cep otvora za namestanje trojnika; 

— namesti se zicani osigurac ventila i zavrtnja - 

cepa otvora za namestanje trojnika. 

Dodavanje azota u izravnjac koji je skinut sa haubice 
u iskljucenom stanju, vrsi se na isti nacin. Razlika je samo 
u tome sto se azot dodaje u izravnjac sve dok kazaljka 
manometra ne poklopi duzu crticu izmedu brojke 20 i 
40, sto znaci 30 atm. 

138. — Ispustanje azota iz izravnjaca vrsi se na slican 
nacin kao kod ispustanja azota iz povratnika, vodeci ra- 
cuna da kod ispustanja pritisak ne bude manji od 20 (30) 
atm, a kod potpunog ispustanja azot treba ispustiti do 
krajai - - ~ -fHflHt -7«^BK>-t - — - ; ' — - 

5. — PROVERAVANJE TRZANJA CEVI 

139. — Proveravanje trzanja cevi sastoji se iz~ 

— proveravanja pokazivaca duzine trzanja; 

— proveravanja brzine vracanj a; -- 

— izvrsenja vestackog trzanja. 

14ft, — Radi proveravanja pokazivaca duzine trzanja 
treba ocistiti brojke na cevi i, ako su neke izgrebane ili 
ih nema, treba ih popraviti. 

141. — Brzina vracanja cevi u prednji polozaj nakon 
trzanja (u toku gadanja ili pri vestackom trzanju) moze da 
bude veca ili manja od normalne. 

UK 



Ako se cev naglo vraca u prednji polozaj uz jak 
udarac, znaci da je kolicina ulja ili azota u povratniku veca. 
U ovom slucaju prekinuti gadanje pa uvrnuti spravu za 
ispustanje azota i ispustiti azot do normalnog pritiska 
(t. 133). 

Ako se cev nedovoljno vraca ili sporo u prvobitni 
polozaj znak je da nema dovoljno azota u povratniku i da 
je pritisak ispod normale i treba ga dodati (t. 132). 

Zabranjuje se gadanje iz oruda dok se tecnost 
i azot ne dovedu do normalne kolicine i pritiska. 

Proveru pritiska u povratniku i dodavanje azota ne 
vrsi ljudstvo baterije, vec tehnicki organi. Ljudstvo u 
bateriji proverava samo spoljnim pregledom da ne izlazi 
azot iz povratnika. 

142. — Pri gadanju sa vecim elevacionim uglovima 
cevi skracuje se duzina trzanja sa uredivacem duzine 
trzanja i tako sprecava udar zadnjaka cevi u zemlju. Ure- 
divac skracuje duzinu trzanja cevi pri elevaciji od + 30: 
do + 45:. Duzina trzanja cevi pod odredenim elevacijama 
data je u tablici, koja je utvrdena na unutrasnjoj strani 
desnog kraka lafeta. a koja ima sledeci izgled: 



Elevacija 


P U n j e n j e 


7 


6 5 


4 3 


2 1 


0°— 30° 


1150— 850 


1050—800 


800 — 600 


600 — 400 


45°— 62° 

r * ... t * ( 


850 — 750 


825 — 725 


750—550 


550— 350 



143. — Vestacko trzanje cevi haubice vrsi se sa 
ciljem da se proven rad hidraulicne kocnice i povratnika, 
da se razrade delovi kocnice i povratnika i da se zidovi 
cilindara ponovo prevuku finim tankim slojem tecnosti 



VeStacko trzanje se vrsi posle svakog proveravanja hidra- 
ulicne kocnice i povratnika, kao i pri prvom tehnickom 
pregledu. 

Kao osnovno sredstvo za vrsenje vestackog trzanja 
koristi se sprava T— 14 (si. 37), a u nedostatku ove, moze se 
koristiti cekrk vucnog vozila. 





SI. 37. Vestacko trzanje spravom T-14 

144. — Postupak pri vestackom trzanju spravom 
T — 14 je sledeci: 

— postavi se haubica na ravnu podlogu sa razmak- 
nutim kracima lafeta za oko 150 mm; 

— sa zadnje strane asova stavi se celicna poluga 
precnika 30 mm i za nj se zakaci kuka na kutiji sprave 
T-14; 
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— zakaci se kuka celicnog uzeta sprave T — 14 za 
oko na zadnjoj strani zadnjaka cevi; 

— prednja rucica sprave (kod celicnog uzeta sa 
kukom) postavi se u krajnji prednji polozaj; 

— na zadnju rucicu sprave (kod kuke na kutiji) 
postavi se cevasta poluga i pomeranjem poluge napred- 
nazad povlaci se celicno uze sa kukom, koje pri tome po- 
vlaci unazad cev haubice; 

— cev se povlaci unazad za 850 mm; 

— postavi se zadnja rucica (kod kuke na kutiji) da 
bude u pravcu cevi, a prednja rucica se polako polugom 
povlaci unazad ka zadnjoj rucici. Na ovaj nacin se oslobodi 
celicno uze sa kukom, a cev se vraca u prednji polozaj; 
pri ovome treba osmatrati da li se cev pravilno vraca u 
prednji polozaj. 

Postupak izvlacenja i vracanja cevi ponavlja se jos 
dya puta. 

Pri povlacenju cevi potrebno je da se ista postavi po 
pravcu i nagibu tako, da celicno uze sprave T — 14 i cev 
haubice budu u istoj liniji. 

U toku vrsenja vestackog trzanja niko od prisutnih 
nesme stajati ispred cevi, niti se oslanjati na trzajuce de- 
love haubice. 

6. - PROVERAVANJE NlSANSKIH SPRAVA 

145. — Nisanske sprave se proveravaju pre svakog 
gadanja i prilikom izvrsenja tehni£kih pregleda. Cilj pro- 
veravanja je da se opticka osa nisanskih sprava postavi 
paralelno sa osom cevi haubice, dobosi i ploce svih sprava 
u osnovni polozaj, a libele nisanskih sprava da pri-tome 
vrhune. Ovo proveravanje vrsi artiljerijski mehanicar pod 
nadzorom komandira baterije, odnosno pod nadzorom 
drugih staresina u bateriji. 

U hitnim slucajevima pred gadanje, nisanske sprave 
proveravaju posluzioci pod rukovodstvom komandira voda. 
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Radi proveravanja, haubica se postavi na ravno i 
horizonfalno zemljiste i sprema za paljbu. 

146. — Proveravanje kvadranta M50 vrsi se na sle- 
deci nacm: 

— kvadrant se u osnovnom polozaju (sve skale na 
nuli) stavlja na kvadrantsku ravan zadnjaka, tako da se 
strelica pored oznake — 800 okrene ka ustima cevi; 

— spravom za davanje nagiba cevi navrhuni se libela 
kvadranta, pa se kvadrant okrene za 180°. 

Ako posle okretanja libela kvadranta vrhuni, kvadrant 
je ispravan, a ako ne vrhuni — postupa se po sledecem: 

— libelu navrhuniti plocom kvadranta i time izme- 
riti velicinu odstupanja; 

— na ploci zauzeti polovinu odstupanja i spravom 
za davanje nagiba cevi navrhuniti libelu; 

— zavrtnje ploce kvadranta popustiti, pa plocu 
postaviti u osnovni polozaj (nula prema pokazivacu) ne 
kvareci vrhunjenje libele; 

Proveravanje i podesavanje kvadranta vrsi se sve dok 
libela ne bude vrhunila u obadva polozaja kvadranta. 

147. — Proveravanje osnovnog polozaja daljinara 
vrsi se na sledeci nacin: 

— provereni kvadrant postaviti u osnovnom polozaju 
na kvadrantsku ravan sa podelom — 800 i strelicom prema 
ustima cevi, pa spravom za davanje nagiba cevi navrhnuti 
libelu kvadranta; 

— kvadrant okrenuti za 90° i cev dovesti poprecno 
u horizontalan polozaj (podizanjem nizeg ili spustanjem 
viseg tocka); 

— panoramu skinuti i na gornju povrsinu njenog 
lezista staviti metalnu plocu ili komad ravnog stakla, pa 
na plocu staviti kvadrant tako da bude u osnovnom polo- 
zaju i paralelno sa cevi ; libelu kvadranta navrhuniti okre- 
tanjem rukovata vretena mesne sprave; 

— kvadrant okrenuti za 90° pa libelu kvadranta na- 
vrhuniti spravom za otklanjanje kosine tockova; 
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— okretati tocldc puza mesne sprave sve dok se ne 
navrhuni libela mesne sprave; 

— staviti kvadrant na kvadrantsku ravan kazaljke 
daljinara pa okrecuci tockic vretena sprave tablicnog ugla, 
navrhuni libelu kvadranta. 

Po izvrsenju gore navedenog sve sprave daljinara i 
mesne sprave treba da budu u osnovnom polozaju, a libela 
mesne sprave i poprecna libela da vrhune. Ako na nekoj 
od skala postoje odstupanja od osnovnog polozaja, treba 
pazljivo popustiti utvrdivace, odnosno skale i iste dovesti 
u osnovni polozaj prema njihovim pokazivacima, pri cemu 
libela mesne sprave mora neprekidno da vrhuni. 

148. — Proveravanje osnovnog polozaja nisanske 
linije panorame vrsi se na sledeci nacin: 

— pomocu proverenog kvadranta cev haubice do- 
vesti u horizontalan polozaj (uzduzno i poprecno); 

1 — izabrati nisansku tacku koja je udaljena najmanje 
400 m od haubice, krst koncica zategnuti (konac ili si.) 
na gasnoj kocnici, a delove za opaljivanje izvaditi; 

— nisanske sprave staviti u leziste na haubici i do- 
vesti u osnovni polozaj; 

— u izabranu nisansku tacku nisaniti kroz cev tako 
da se vertikalni koncic krsta na gasnoj kocnici poklapa sa 
vertikalnom, a horizontalna sa horizontalnom ivicom ni- 
sanske tacke; 

— kroz panoramu proveriti da li se krst koncica po- 
klapa sa nisanskom tackom, kao i krst koncica na gasnoj 
kocnici; ako se poklapa, ne treba vrsiti nikakve popravke. 

149. — Ako se vertikalni koncic koncanice ne po- 
klapa sa vertikalnom ivicom nisanske tacke, potrebna po- 
pravka se, radi njegovog poklapanja, moze izvrsiti na 
dva nacina: 

— pomocu levog zavrtnja na prednjoj strani nosaca 
panorame, panoramu pomeriti u potrebnu stranu u nie- 
nom leSistu; ili, \ 
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— glavu panorame pomeriti pomocu ploce uglo- 
mera u zeljenu stranu, pa popustanjem utvrdivaca ploce, 
plocu sa osnovnom podelom, postaviti prema pokazivacu 
ne pomerajuci nisansku liniju. 

Ako se horizontalni koncic koncanice ne poklapa sa 
horizontalnom ivicom nisanske tacke, njihovo poklapanje 
se regulise okretanjem visinske sprave, a zatim se popu- 
stanjem zavrtnja utvrdivaca visinski dobo§ i plo5a dovode 
sa osnovnim podelama prema svojim pokazivacima, bez 
pomeranja nisanske linije. 

Posle izvrsenih popravki potrebno je utvrditi sve 
skale dobosa i ploce, a potom ponovo proveriti osnovni 
polozaj nisanske linije panorame. 

150. — Proveravanje osnovnog polozaja nisanske 
linije protivtenkovskog durbina vrsi se na sledeci nacin: 

— ostavi se cev haubice u polozaju nakon izvrsenog 
proveravanja i podesavanja osnovnog polozaja nisanske 
linije panorame (t. 148), tj. nanisanjena na nisansku tacku; 

— postavi se tocak sa podelama protivtenkovskog 
daljinara u osnovni polozaj; 

— pogleda se kroz protivtenkovski dirrbin da li verti- 
kalna i horizontalna linija krsta koncica prclazi kroz ni- 
sansku tacku na koju je nanisanjena cev. 

151. — Ako krst koncica protivtenkovskog durbina 
odstupa od nisanske tacke po pravcu i visini, potrebno je 
izvr&ti podesavanje. 

Podesavanje odstupanja po pravcu vrsi se tako da 
se popusti zavrtanj utvrdivac osovinice za horizontalno 
pomeranje durbina, a zatim odvrtkom okrece osovinica 
na zadnjoj strani postolja durbina ispod okulara durbina. 
Okretanjem osovinice pomera se durbin po pravcu, sve 
dok vertikalna linija krsta koncica ne prelazi nisansku 
tacku. Nakon podesavanja ponovo se pritegne zavrtanj 
utvrdivac. 

Podesavanje odstupanja po visini vrsi se tako da se 
popusti zavrtanj utvrdivac osovinice za vertikalno pome- 



ranje durbina, a zatim odvrtkom okrece osovinica. Okre- 
tanjem osovinice pomera se durbin po visini, sve dok 
horizontalna linija krsta koncica ne prolazi nisansku tacku. 
Nakon podesavanja ponovo se pritegne zavrtanj utvrdivac. 

152. — Osnovni polozaj nisanske linije panorame i 
protivtenkovskog durbina moze se proveravati i pomocu 
table za proveravanje u bateriji. Tabla se postavlja na 40 m 
ispred haubice, priblizno u visini usta cevi, pa se kroz cev 
nisani dok se ne poravna krst koncica na gasnoj kocnici 
sa desnim krstom na tabli. Krst koncanice panorame i 
protivtenkovskog durbina poklapa se nisanjenjem sa levim 
gornjim krstom (krstom panorame ili krstom PT durbina) 
na tabli bez pomeranja cevi. Dalje se postupa prema od- 
redbama t. 148. i 150. 




E 



UT£A PT DURBiN 



fc|T £A PAUORAMU HAD JE 
MA PRODuZuiku 



WT ZA PAUORAHU 



. » * 




NT ZA CEV 



590 
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SI. 38. — Skica table za proveravanje nisanskih sprava 



153. — Odredivanje mrtvih hodova na nisanskim 
spravama (spravi tablicnog ugla, mesnoj spravi, panorami 
i spravi za otklanKnje kosine tockova) i njihovo otklanjanje 
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vr§i se prema tehnickom uputstvu TS— I, B210, lzdanje 
1964 god. Dozvoljeni mrtvi hodovi mogu biti najvise do 
dva hiljadita; ako su veci, opravku vrsi odgovarajuca 

radionica tehnickog odrzavanja. 

Da bi se smanjio uticaj mrtvih hodova, do njihovog 
otklanjanja u radionici, pri rukovanju nisanskim spravama 
u toku obuke i gadanja, sva ravnanja komandovanih po- 
dela i pokazivaca, odnosno vrhunjenje libela na nisanskim 
spravama, treba vrsiti zavrsnim okretanjem ploca ili na- 
reckanih tockica na nisanskim spravama uvek u istom 
smeru; ukoliko komandovana podela prede pokazivace, 
odnosno mehur libele se pomeri u suprotnu stranu, od- 
nosnu plocu (nareckani tockic) treba vratiti nazad, pa po- 
novo pazljivo okretati u suprotnom smeru dok se podeoci 
ne poravnaju, odnosno dok se libela ne navrhuni. 

7. — CIS6ENJE I PODMAZIVANJE 

154. — Ciscenje i podmazivanje haubice i RAP-ova 
vrsi se u toku nedeljhih tehnickih pregleda, pre i posle 
gadanja, posle svakog zanimanja ili kad to naredi pretpo- 
stavljeni staresina. Ciscenje i podmazivanje vrsi se samo 
propisanim sredstvima (»Uputstvo o odrzavanju artiljnj- 
sko-tehnickih i moto-tehnickih sredstava u JNA« i »Noi-me 
potrosnje tecnog goriva, maziva, masti i produkata za po- 
gon i odrzavanje thnickih sredstava u JNA«), a nacin cis- 
cenja je prema odredbama ovog i navedenih pravila. 

Podmazivanje se vrsi uvek posle ciscenja i pregleda. 
Vremenski razmaci ciscenja i podmazivania su propisani 
semom podmazivanja u Tehnickom uputstvu TS— I, 
B210; izuzetak od ovoga je ciscenje i podmazivanje koje 
se vrsi posle svake upotrebe haubice. 

155. — Mesto ciscenja i podmazivanja treba da je 
zasticeno od vlage, blata, prasine i vetra, a odreduje ga 

nadlezni staresina. 

156. — Radi brzeg, pravilnijeg i potpunijeg ciscenja 
i podmazivanja, staresine baterije i posluzioci moraju 



dobro razlikcvati sva sredstva za ciscenje i podmazivanje 
haub,ce; komandir odeljenja vrsi naipogodniji raspored 
posluzicca za Ciscenje i podmazivanje. 

KM 15 ? * Pra 1 nje " 1 . vodom se odstranjuje prljavstina sa 
tockova i lafeta haubice. Pranje vrse posluzioci, i to do 
mogucstvu direktno sa vodovoda koriscenjem gumenog 
creva, ill iz kofe pomocu krpa. Najpre se vrsi kvasenje! 
zatim pranje pa ispiranje spolnih delova oruda. Pri ovome 

w I ° SteP r e r n ° ? d ° Zg ° nani * e 1 od P redn i e S ka zadnjem 
delu haubice. U toku pranja treba zastititi od vode leza- 

jeve, klizne povrsine, nisanske sprave i unutrasnjost cevi 
Zbog toga se, prilikom pranja, navlake ne skidaju. Po 
zavrsenom pranju, haubica se brise cistom i suvom krpom 
m pamucnjakom, dok se svi ukvaseni delovi ne osuse 
Navlake se takode suse. 

158. — Zabranjeno je ciscenje obojenih delova hau- 
bice petroleumom, plinskim uljem ili benzinom. Svako 
ostecenje boje^odmah se prijavljuje tehnickom organu. 

, « ! 59 * I" .p^enje unutrasnjosti cevi vrsi se pro- 
vlacenjem cistilice omotane krpom ili kucinom kroz cev 
sve dok se iz nje ne odstrani staro mazivo i necistoca. 
Cev ,e ociscena ako je posle izvlacenja iz nje krpa ili ku- 
cina, koja ,e bila na cistilici, potpuno suva i cista 

■ ■ Se ? Vak ° ^ isti posle u P ot rebe na zanimanju 
(punjenje i praznjenje) i jednom nedeljno, ukoliko haubica 
mje upotrebljavana za nastavu. 

160. — Ciscenje unutrasnjosti cevi askerolom 

(pranje cevi) vrsi se posle gadanja, pri dekonzervaciji 
haubice i po potrebi. Za ciscenje cevi askerolom koriste 
se potrebni sudovi za tecnost, cistilica, krpe i kucine i 
emulzijai askerola i vode u razmeri 1 : 9. Iz zadnjaka 
cevi izvadi se zatvarac, a njen zadnji deo zatvori drvenim 
cepom omotanim krpom ili napravljeuim od krpa i kucina, 
pa se cevi da potreban nagib. Ako je potrebno, pre ciscenja 
^kerolom cev treba dobro ocistiti od starog maziva ili 
druge prljavstine. 
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161. — CiScenje cevi askerolom vrsi se na sledeci 

nacm: \ 

— u cev sipati oko 1 litra emulzije askerola i vode; 
_ _ — cistu Cistilicu uvuci do dna cevi, a zatim provla- 

citi za oko 0,5 m napred — nazad 10—15 puta; na isti 
nacin cistiti ostali deo sve do usta cevi i tako je celu dobro 
ocistiti; 

— po zavrsenom ciscenju emulzijom ili kada se 
emulzija isprlja, iz zadnjeg dela cevi izvaditi cep i izliti 
prljavu tecnost u pripremljeni sud; ako je potrebno, po- 
stupak ciscenja se nastavlja odnosno ponavlja; 

— cistilicu oprati i osusiti pa je omotati cistim krpama 
l provlaciti kroz cev, menjajuci krpe sve dok iz cevi ne 
izade suva i cista krpa. . 

Cista unutrasnjost cevi poznaje se po jednolikom 
metalno-sivom izgledu. Zabranjuje se upotreba sred- 
stava za glacanje cevi da bi se postigao sjaj. 

162. — Ako se ciscenje cevi vrsi posle gadanja, 
onda dok je ona jos vruca, treba je cistilicom podmazati 
askerolom po celoj unutrasnjoj povrsini. Jedan do dva 
casa posle toga, a najkasnije u toku istoga dana, treba pri- 
stupiti ciscenju cevi prema t. 161. Ako se sledeceg i na- 
redmh dana ne vrsi gadanje, onda se ceo postupak ciscenja 
ponavlja uzastopno naredna dva dana, kao i nedelju dana 
posle lzvrsenog gadanja. 

v.A 63 *. ~~ U slu caju^3a se ne raspolaze askerolom, 
za ciscenje cevi moze se upotrebiti kalijumov sapun 
(50—100 gr sapuna na 5—7 litara vode), obicna sapu- 
nica, plinsko ulje (izuzetno) i cista voda (prvenstveno 
topla). 

v.v, ? 64 * "~ p °dmazivanje cevi vrsi se, posle svakog 
ciscenja, na sledeci nacin : 

— ako neposredno ne predstoji gadanje cev se pod- 
mazuje topovskim uljem; 
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— ako je gadailje predvideno za sledeci dan, cev se 
Dvlas podmazuje topovskim uljemj / 

— ako gadanje treba da otpocne odmah posle cis- 
cenja, cev se ne podmazuje. 

165. — £iscenje i podmazivanje zatvaraca vrsi 
se istim sredstvima kao i cev. Rasklopljeni delovi zatvaraca 
ciste se tecnoscu za ciscenje, zatim se suse krpama i najzad 
podmazuju. Pri podmazivanju paziti da se ne pod- 
maze suvise delovi za okidanje i opaljivanje. 

166. — Unutrasnjost cevi i ostali neobojeni 
delovi i klizne povrsine ciste se i podmazuju na isti 
nacin i istim sredstvima kao cev i zatvarac. 

167. — Obojeni delovi lafeta na haubici ciste se 
krpama i kucinom, pri cemu treba paziti da se boja ne 
skine; ukoliko se to desl, takva mesta treba ocistiti i pod- 
mazati i o tome izvestiti tehnickog organa. 

168. — Nisanske sprave ciste se i podmazuju u 
jedinici, samo spolja. Njihovo rasklapanje u jedinici, radi 
ciScenja, nije dozvoljeno. Spoljni delovi, izuzev optickih 
stakala, ciste se krpom. Opticka stakla se ne smeju dirati 
prstima, a od prasine i slicne necistoce ciste se vatom, 
flanelskom krpom, jelenskom kozom ili cetkicom za ni- 
sanske sprave (od kamilje ili jazavceve dlake). Masne 
mrlje se sa optickih stakala skidaju vatom namocenom u 
etilalkoholu. Ako nema propisanog sredstva, opticka stakla 
treba ovlaziti hukanjem, pa ih prebrisati cistom vatom, 
ponavljajuci taj postupak dok stakla ne budu potpuno 

cista. 

Pri mesecnim pregledima, mazalice na telu daljinara 
podmazuju se litijumovom mascu, a sve ostale neobojene 
povrsine daljinara posle ciscenja podmazuju se tankim 
slojem topovskog ulja; 

169. — Delovi RAP-ova ciste se i podmazuju posle 
svake upotrebe isto kao i ostali metalni neobojeni delovi 
haubice. 



8. — PREGLEDI 



170. — Pregledi se vrse u odredenim vremenskim 
razmacima ili prema potrebi, radi uvida u stanje haubice 
i otklanjanja neispravnosti. A za ostale (tehni£ki 3 koman- 
dantski i vanredni pregled), koji se obavljaju u jedinicama 
prema »Uputstvu o odrzavanju i opravkama artiljerijsko-™ 
tehnickih i moto-tehnickih sredstava u JNA«, ljudstvo 
baterije vrsi pripreme (rasklapanje, ciscenje itd.) i pri- 
sustvuje pregledima. 

171. — Dnevne preglede preglede pre i posle gadanja 
i nedeljne preglede vrsi komandir baterije. Komandir 
voda i komandir odeljenja vrse dnevne preglede pre upo- 
trebe (marsa), na marsu, posle upotrebe (marsa) i u toku 

172. — Prilikom pregleda pre upotrebe (marsa) 
proveriti: uzajamnu spojenost svih delova haubice; da li 
curi tecnost iz delova trzajuceg sistema; rad sprave za 
davanje pravca i nagiba cevi i da li su u osnovnom polozaju ; 
da li gibnjevi pravilno rade i da li su tockovi ispravni 
i pravilno names teni; ispravnost nisanskih sprava i kom- 
pletnost RAP-ova; u kakvom su stanju i kako su namestene 

173. — Prilikom pregleda na marsu proveriti veze 
pojedinih delova, narocito onih koji imaju funkciju na marsu 
(veze oruda sa vucnim vozilom, tockovi, osovine, lafet, 
gibnjevi, itd.), zagrejanost glavcma, ispravnost putnih 
kocnica i si. 

174. — Prilikom pregleda posle upotrebe (marsa) 
proveriti ispravnost, cistocu i podmazanost haubice i 
RAP-ova, kao i smestaj. 

175. — Prilikom pregleda pre gadanja proveriti: 
ispravnost cevi (ima li nagrizenosti, zasekotiqa, naprsnuca, 
naslage bakra i si. ) ; ispravnost i rad zatvaraca ; ispravnost 
i uvrnutost gasne kocnice; vezu cevi sa kocnicom i pov- 
ratnikom,kao i sa izravnjacima; trzanje i vracanje cevi; 
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ima li dovoljno tecnosti i pritiska u kocnici, povratniku 
i izravnjacima; da li ne curi tecnost iz trzajuceg sistema; 
rad sprave za davanje pravca i nagiba cevi; ispravnost 
i rad nisanskih sprava; mrtve hodove; rad izravnjaca; 
veze poluosovina sa gibnjevima i kracima lafeta; funkcio- 
nisanje gibnjeva, iskljucivanje i ukljucivanje. 

176. — Prilikom piegleda u toku gadanja proveriti: 
ispravnost cevi; funkcionisanje zatvaraca; rad trzajuceg 
sistema (da li je traznje i vracanje cevi noimalno); da li 
ne curi tecnost iz kocnice i povratnika ; rad sprava za davanje 
pravca i nagiba cevi. 

177. — Prilikom pregleda posle gadanja pro- 
veriti; kako je izvrseno ciscenje i podmazivanje haubice, 
ispravnost delova i sklopova i njihovo funkcionisanje u 
sklopnom stanju. 

178. — Nedeljni pregled obuhvata pregled haubice 
i RAP-a i vrsi se posle ciscenja; pri ovome se proverava: 
kompletnost, ispravnost, cistoca i funkcionisanje delova i 
sklopova. Uocene neispravnosti se upisuju u knjigu teh- 
nickih pregleda koja se vodi u bateriji (»Uputstvo o odr- 
zavanju i opravkama art. tehnickih i moto - tehnickih 
sredstava u JNA«, izdanje 1955 g. Obrazac TS-3). 

179. — Prilikom svih pregleda otklanjaju se neis- 
pravnosti, odnosno, ako se u bateriji ne mogu otkloniti, 
obavestavaju se nadlezni tehnicki organi. 

9. — SMESTAJ I CUVANJE 

180. — Posle pregleda po upotrebi, odnosno gadanju, 
ispravna, ociscena i podmazana haubica i RAP se smesta 
na odredeno mesto za cuvanje. Prilikom smestaja haubice 
i RAP-a na odredeno mesto, voditi racuna o sledecem; 

— da haubica bude spremana za mars; 

— da svi delovi haubice i RAP-a budu ispravni, 
cisti i podmazani; 

— da gume budu zasticene od direktnog uticaja 
suncevih zraka (narocito leti); 
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— da gibnjevi i tockovi budu rastereceni stavljanjem 
haubice na podmetace; 

^ — da navlake na haubici i priboru budu ciste i 
pravilno namestene i pricvrscene; 

— da izmedu haubice i zidova bude rastojanj 
(oko 70 cm) koje omogucava lak prilaz i radove oko odr- 
zavanjaj , " " . 

— da se orudni komplet haubice huva pored haubice 
(ili na kamionu), izuzev slucaja kada se haubica cuva 
na otvorenom prostoru (cuva se u kamionu ili u pokrivenoj 
i od spoljnih uticaja zasticenoj prostoriji); 

— da se obezbedi pogodan prilaz haubicama; 

— da raspored haubica obezbedi njihovu laku i 
brzu upotrebu. 

181. — U jedinici haubice se mogu cuvati u supama, 
pod nadstresnicama i na otvorenom prostoru. 

182. — U supama i pod nadstresnicama haubice 
se postavljaju tako da budu poredane po frontu i dubini, 
jedna pored druge, odnosno jedna iza druge, tako da oko za 
vucu na zadnjem delu krakova lafeta bude okrenuto ka 
izlazu. 

183. — Na otvorenom prostoru haubice se cuvaju 
u borbenim uslovina, a samo u krajnjoj nuzdi u mirno- 
dopskim, i to privremeno, dok se ne stvore pogodniji 
uslovi za smestaj. Izabrano mesto za haubice treba da bude 
dovoljno prostrano, na suvom i oceditom zemljistu, za- 
klonjeno od vetra i prasme i da ima pogodan prilaz. 

Haubice smestene na otvorenom prostoru moraju 
se ce§ce pregledati, cistiti i podmazivati, narocito posle 
padavina i za vreme vetra. Podmazivanje se vrsi nesto 
debljim slojem maziva. Treba obratiti paznju da se na nav- 
hkama ne zadrzava voda i sneg. 

184. — Smestaj i cuvanje haubica u svim ostalim 
uslovima (u skladistima, na brodovima i pod narocitim 
okolnostima) vrsi se prema odredbama tehnickih uputstava. 
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GLAVA V 



MUNICIJA 

1. — opSte odredbe 

185 — Municiju za haubicu 105 mm M2 cine polu- 
sjedinjeni meci. Granata (zrno) je slobodno stavljena u 
cauru do vodeceg bakarnog prstena i moze se, po potrebi, 
vaditi radi kompletiranja zeljenog (komandovanog) barut- 
nog punjenja. # 

186. — Pored formacijske municije (t. 189 — 205. 
i Priloga 2) za gadanje iz ove haubice moze se upotreb- 
ljavati i municija namenjena za haubicu 105 mm M3) 
(sa pet barutnih punjenja), s tim da se uzmu odgovarajuce 
popravke daljine prema razlici u pocetnoj brzini koju daje 
municija M3 u odnosu na municiju za haubicu 105 mm 
M2 i M56i) 

187. — Pri rukovanju municijom voditi racuna o 
sledecem : 

— ne skidati pantljiku za izolaciju od vlage dok se 
municija ne pocne upotrebljavati; 

— zastititi municiju od visokih tempefatura, uklju- 
cujuci i direktne stnceve zrake; 

— zastititi municiju od vlage, blata i praSine; 

— cuvati mesingane caure od pritiska, jer se lako 
ulubljuju; 

— ne pokusavati lasklapanje uplajaca; 

J ) Popravke daljine se uzimaju iz »Privremenih tablica ga- 
danja za haubicu 105 mm M56«, izdanje 1960. god. (str. 181). 
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— ne skidati zicane osigurace sa upaljaca do pred 
samo gadanje; 

— slagale (nerasprsnute) granate ne pomerati sa 
mesta pada, vec in na torn mestu unistiti ; 

— municiju stokiranu na otvorenom prostoru podi' 
na podmetace visine 1 5 cm i pokriti dvostrukom musomom. 

Ukoliko se pri gadanju desi neki nenormalan slucaj 
u ponasanju municije, jedinica je obavezna da dostavi pret- 
postavljenoj komandi izveStaj o vanrednom dogadaju 
(obrazac TS-29). 




UPALJAt 



11$ 



SI. 39. — Kompletan metak 




GRANA TA 



tAURA 



\ 



BARUTNO PUNJENJE 



TOPOVSKA HAPS A SA 
PLAMENIKOM 



188. — Svaki metak sastoji se iz sledecih elemenara 
(si. 39): granate (zrna), upaljaca, caure, barutnog punjenja, 
topovske kapsle i dopunskih elemenata (legure za deba- 
karisanje cevi i kartonski tuljak). 
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1 — GfcANATA (ZRNO) 
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189. — Trenutno-fugasna granata TF Ml — si. 40 
(oznacava granatu nase proizvodnje) je snabdevena gornjim 
darnim upaljacem UTU M51A5 koji se moze podesiti 
a trenutno i usporeno dejstvo. Usporenje mu iznosi 
0,05 sek. 

Trenutno-fugasna granata 

HE Ml (si. 41a)po konstrukciji, 
osobinama i izgledu ista je kao i 
granata TF Ml, razlika je samo u 
obelezavanju, jer je ova granata 
americkog porekla. Snabdevena je 
gornjim upaljacem PD M51A5, 
koji je analogan upaljacu UTU 
M51A5. 

190. — Tempirna granata 

HE Ml (si. 41a) po konstrukciji, 
osobinama i izgledu ista je kao i 
trenutno-fugasna granata TF Ml 
ili HE Ml (t. 189); postoji razlika 
u tome sto je ova granata snabde- 
vena duplodejstvujucim mehanic- 
kim upaljacem MTSQ M500, 
MTSQ M500A1 ili pirotehnickim 
TSQ M54. 

191. — Kumulativno zrno 

HE AT M67 (si. 41b) ima manju 
pocetnu brzinu u odnosu na ostale 
granate, jer je kolicina barutnog 
punjenja u cauri manja. Punjenje 
je stalno i nalazi se u jednoj ke- 
sici. Kosuljica je obojena sivomasli- 




Sl. 40. — Metak sa 
trenutno-fugasnom 
granata TF Ml 



nastom bojom, a obelezena je zutom 
bojom. Ovo je zrno sanbdeveno donjim inercionim upalja- 
cem BD M62 ili M62A1 koji se uvrce u dno zrna. 
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192. — Osvetljavajuce zrno M314 (si. 41c) je 
snabdeveno duplodejstvujucim mehanickim upaljacem 
MTSQ M501 ili MTSQ M501A1. Po spoljnjoj povrsini 
zrno je obojeno svetl sivom bojom. Smesa za osvetljavanje 
izbacena padobranom gori oko 43 sekunde. 



V ■ 



7£0 




mm 



b 

SI 41. 



■ 



Granate (zrna) 



Osvetljavajuce zrno M314A1, po konstrukciji i 
izgledu, slicno je osvetllavalucem zrnu M314, Ima razlike 
samo u nekim modifikacijama koje nemaju uticaja na 
balisticke osobine ovog zrna. 

193. — Dimno zrno HC BE M84 (si. 4 Id) je 
snabdeveno dugodejstvujucim upaljacem MTSQ M501, 
MTSQ M501A1 ili pirotehnickim TSQ M54. Kosuljica 
zrna je obojena svetlosivom bojom. Ispod centrirajuceg 
prstena nanesen je belom bojom pojas sirine 10 mm (znak 
za dimno zrno). Posle rasprskavanj a, smesa gori oko tri 
minuta i daje gust dim. 



8 A-83 
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Dtmno zrno BE M84 slicno je dimnom zrnu HC 
BE M84 samo sto daje dim razlicite boje — zavisno od 
punjenja. 

Dimno zrno WP M60 slicno je dimnom zrnu HC 
BE M84 i BE M84. Ovo je zrno snabdeveno udarnim upa- 
ljacem PD M51A5 ili PD M57. 

3. — UPALJAC * 

194. — Gornji udarni upaljac UTU M51A5 

namenjen je za trenutno-fugasnu granatu TF Ml nase 
izrade. Upaljac se moze podesiti za trenutno i usporeno 
dejstvo, tj. zarez na regulatoru je okrenut prema slovu »T«. 
U ovom se polozaju . upaljac pakuje, cuva i transportuje. 
Ukoliko se zeli gadati sa usporenjem, potrebno je zarez 
na regulatoru okrenuti prema slovu »U«. 




SI. 42. — Udarni upaljatt 



Gornji udarni upaljac PD M51A5 (si. 42a) pot- 
puno je isti kao i UTU M51A5, a razlika je samo u obe- 
le^avanju: umesto »T« stoji »SQ«, a umesto »U« stoii 
»DELAY«. 

195. — Gornji udarni upaljac PD M57 (si. 42b) 
je bez usporenja. Namenjen je za dimna zrna. 

196. — Donji udarni upaljac BD M62 i M62A1 

namenjen je za kumulativno zrno. Upaljac dejstvuje bez 
usporenja. 






SI. 43. — Duplodejstvujuci upaljaci 

197. — Duplodejstvujuci mehanicki upaljac 
MTSQ M500 i M500A1 (sl.43a) namenjen je za tempirnu 
granatu HE Ml. To je mehanicki tempirni upaljac kojim 
se moze gadati i na udarno dejstvo. Donji tempirni kolut 
podeljen je od 1 do 75 sekundi. Oznaka za uzimanje tem- 
piranje nalazi se na telu upaljaca. Tempiranje se vrsi 
prema odredbama t. 93. Ako se zeli udarno dejstvo, tern 
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pirni kolut se ostavi podesen na »S« (osigurano), tj. u 
onom polozaju u kome se upaljac cuva i transportuje. 

198. — Duplodejstvujuci mehanicki upaljac 
MTSQ M501 i 501A1 je isti kao i upaljac MTSQ M500 
i 500A1 (t. 197) samo je razlia u tome sto nema dopunski 
detonator, jer je namenjen za zrna specijalne namene 
(osvetljavajuca i dimna zrna). 

199. — Duplodejstvujudii pirotehnicki upaljafc 
TSQ M54 (si. 43b) namenjen je za tempirnu granatu, 
dimno i osvetljavajuce zrno. Za udarno dejstvo, tempirni 
kolut se ostavi podesen na »S«, tj. u onom polozaju u kome 
se upalajc cuva i transportuje. Tempirni kolut podeljen je 
od do 25 sek. 

200. — Duplodejstvujuci pirotehnicki upaljac 
TSQ M55 (Al — A3) — si. 43c, je isti kao i upaljac TSQ 
M54, a razlika je samo u tome sto ima dopunski detonator. 

4. — Caura 

201. — Caura sluzi za objedinjavanje u jednu celinu 
svih elemenata metka i zastitu lezista od barutnih gasova 
i barutnog punjenja od uticaja vlage. 

Caura je blago konusna sa ojacanim zadnjim delom 
oboda za izvlacenje iz lezista metka posle opaljenja. Na dan- 
cetu se nalazi centralni otvor u koji se utiskuje topovska 
kapsla sa plamenikom. U slucaju laganja kapsla se ne moze 
zameniti, vec se takva caura, sa barutnim punjenjem, 
vadi iz lezista metka i stavlja nova. 

Pri upotrebi treba voditi racuna da dance kapsle ne 

udari o neki ostri predmet kako ne bi doslo do dejstva iste. 

■ 

5. — BARUTNO PUNJENJE 

jmlr.'iu Of ama- r.>, .ir^au 

202. — Barutno punjenje sagorevanjem za vrlo 

kratko vreme u barutnoj komori, stvara potrebnu kolicinu 
gasova radi izbacivanja granate (zrna) iz cevi haubice na 
odredenu daljinu. 
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Za laboraciju ove municije korisceni su nitrocelulozni 
baruti. 

+ 

Barutno punjenje sastoji se od sedam delimicnih 
punjenja razlicite tezine. Delimicna punjenja su stavljena 
svilene kesice, koje su obelezene brojevima od 1 do 7 i 
medusobno povezana koncem radi lakseg manipulisanja. 

Punjenje broj 1 nalazi se na dnu caure, a ostala 
(2, 3, 4, 5, 6. i 7) punjenja su poredana iznad njega oko 

plamenika kapsle. 

Za ovu haubicu postoji i specijalno barutno punjenje 
za gadanje na vecim (krajnjim) daljinama sa trenutno- 
fugasnom granatom. Ovo punjenje je posebno pakovano 
i nesto je teze (1,490 kg) od navedenih sedam barutnih 
punenja (1,401 kg). 

Kod metka sa kumulativnim zrnom barutno punjenje 
je^znatno manje i u jednoj kesici, jer se gadanja sa njim 
vrse na manjim daljinama. 
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7. PUNJENJE' 

6- PUNJENJE 
5. PUNJENJE 



PUNJENJE 
3 ■ PUNJENJE 

2. PUNJENJE 
I PUNJENJE, 




SI. 44. — Barutna punjenja 



117 



6. — TOPOVSKA KAPSLA 



203. — Topovska kapsla TK M28A2 sluzi da izvrsi 
paljenje barutnog punjenja koje se nalazi u cauri. Kapsla je 
pod pritiskom upresovana u leziste u dancetu caure i u 
slucaju laganja ne moze se zameniti. 

Telo kapsle ie izradeno od mesinga. U njega je uvrnut 
plamenik koji je isto izraden od mesinga. U plameniku 
je smesten crni barut koji je sluzi kao pojacnik plamena. 

Municija americke proizdodnje kompletirana je to- 
povskim kapslama M28B1, koja ima kraci plamenik, i 
kapslom M28A1, koja je identicna kapsli TK M28A2. 

7. — DOPUNSKI ELEMENTI 

t 

204. — Dopunske elemente sacinjavaju: legura za 
debakarisanje cevi i kartonski tuljak (poklopac). 

Legura za debakarisanjie cevi sluzi da spreci 
bakarisanje cevi. Debakarisanje se postize na taj nacin 
sto se legura pri sagorevanju baruta istopi i hemijski vezuje 
ostatke bakra od vodeceg prstena koji se gomilaju u zle- 
bovima cevi. Legura je izradena u obliku tankog lima i 
smestena je izmedu barutnih punjenja u cauri. 

Kartonski tuljak izraden je od presovanog kartona 
i sluzi da za vreme transportovanja municije spreci ostecenja 
i rastresanje barutnih punjenja u cauri. 

8. — PAKOVANJE MUNICIJE 

205. — Municija za haubicu 105 mm M56 upakovana 
je po sledecem (si. 45): 

— jedan metak u kartonskoj futroli (sa jedne strane 
caura kompletirana sa barutnim punjenjima, a sa druge 
strane granata ili zrno sa navrnutim upaljacem), koja je 
heremetiiki zatvorena pomocu lepljive trake. Traka je dva 
puta omotana oko spoja poklopca i futrole tako da se moze 
posle otvaranja futrola jos jednom hermetizovati ; 
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— dve futrole sa metcima pakuju se u dreveni sanduk 
dimenzija 90 X 30 x 17 cm. Bruto tezina sanduka iznosi 

55 kg. 

Pakovanje municije domace proizvodnje prikazano je 
na si. 45a, a americke — na si. 45b. 




SI. 45. — Pakovanje munfcije 




P R I L O Z I: 



Pregled neispravnosti haubice, uzrok nasta- 
janja i nacin otklanjanja 

Pregled osnovnih vrsta municije koja se 
upotrebljava za gadanje iz haubice 
105 mm M56 

Skracenice 




Prilog 1. 

P R E G L E D 

neispravnosti haubice, uzrok nastajanja i nacin otklanjanja 



Kod cevi sa zadnjakom, zatvaracem i gasnom kocnicom 



NEISPRAV- 
NO ST 


UZROK 

1 


NACIN OTKLANTAN1A 


Cev je na- 
grizena 


Nepravilno cisce- 
nje 3 podmazivanje 
i ci vanj e 


Neipravnost se ne mo2e ot- 
kloniti, nego se pravilnim 
ciscenjem, podmazLvanjem l 
cuvanjem sprecava daljni pro- 
ces korozije 


Gasna koc- 
nica neu- 
cvrscena 


Nedovoljno priteg- 
nut prsten za utvr- 
divanj e 


Prsten se pritegne i osigura 
podJoska 


Zatvarac se 
ne otvara — 
zatvara — 
ili se tesko 
otvara 
zatvara 


Povrede na telu 
zatvaraca na po- 
vrsinama poprec- 
nog izreza zadnja- 
ka i na radnirn po 
vrsinama pokretnih 
delova 


Pazljivo skinuti uzdignut me- 
tal i izglacati ostecenu po- 
vrsinu grebacem, finom tur- 
pijom ili smirglom namoce- 
nim u ulju; 
Vrsi II stepen 




Ostecena ili slorn- 
Ijena kotrljaca vo- 

dice 


Oasti se kotrljaca iinom tur- 
pijom ili smirglom namoce- 
nim u ulju ili se zameni vo- 
dica u III stepenu 


• 


Ostecena caura 
metkaj Osteceno 
leziSte metka, 


Zameni se caura; J 
ociste se ostecena mesta gre- 
bacem 




"NpfHuti ili npnnri- 

IIVVIO LI 111 XJUUUU 

Ilidz,dlll UC1UV1 £d- 

tvaraca 


RflQlrlrvni *;p 7fiTvnrnr nriQti i 

JiXClO IN1V.' 1/ 1 u V- /.< 1 I ' ' U ^- - WClj LI 1 

pUUIIld/.L 




Udarac se 
ne zadrzava 
u zapetorn 
polozaju 


Zaglavljen okidac 
u donjern polozaju 


Rasklopi se zatvarac^ ocisti i 
pregleda okidac sa oprugom; 
ako postoje ostecenja ocisti 
se finom turpijom i smirglom 






i 

1 hi 



123 



NEISPRAV- 


UZROK 

— — — ^ 


naCin otkt antamta 


Laganje 
metka 


1 


Postupi se po t. 12 i uko- 
liko dode do ponovnog la- 
ganja pregleda se zatvarac i 
Caura 




Kratka udarna igla 


Izmeri se kontrolnikom vrh 
udarne igle i ukoliko je 
kratka — zameni se 


• 


Slomljena udarna 
igla 


Zameni se 




Oslabljena ili slom- 
ljena udarna opru- 
ga 


Zameni se 




PrljavStina ili su- 
vi§e gusto podma- 
zani delovi za opa- 
ljivanje 


Ociste se i podmazu delovi 


Neizbaciva- 
nje caure 
metka 


Slomljeni zubi iz- 
bacaca 


Otvori se zatvarac i rucnim 
izvlakacem iz orudnog kom- 
pleta RAP-a izvufie caura ; 
Zamene se zubi izbacaca 


Kod hidraulicne kocnice i povratnika: 


Dugacko 
trzanie cevi 

' fi lift 'n , ; 


Nedovoljno tecno- 
sti u hidraulicnoj 
kocnici 


Proveri se koliCina tecnosti 
u hidraulicnoj kocnici 




Nedovoljno tecno- 
sti u povratniku 


Proveri se kolicina tecnosti u 
povratniku 




Nedovoljan priti- 
sak azota u po- 
vratniku 


Proveri se pritisak azota u 
povratniku 






* 
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Kratko trza- 
nje cevi 



UZROK 



Nisu pravilno sklo- 
pljeni delovi ure- 
divaca duzine trza- 
nja cevi 



Istrosena obloga 
klipa ili istroSen 
zaptivac Caure kon- 
traklipnjace 



Suvise te£nosti u 
povratniku 



Suvise velik priti- 
sak azota u po- 
vratniku 



Nisu pravilno 
sklopljeni delovi 
regulatora duzine 
trzanja cevi 



Ulubljen cilindar 
hidraulicne kocnice 



Iskrivljenaklipnja- 
£a hidraulicne koc- 
nice ili povratnika 

Suvise zategnut 
zaptivac — olo- 
javljeni fitilj u 
zadnjoj kutiji za- 
ptivaca hidraulicne 
kofinice 



NACIN OTKLANJANJA 



Pregleda se da li je zupcanik 
pravilno stavljen na kontra- 
klipnjacu i da li je pravilno 
uzubljen sa zupcanikom; oz- 
nake na ovim delovirna mo- 
raju se medusobno pokla- 
pati 



Ova se neispravnost otklanja 
u visim stepenima opravke; 
izvestiti nadlezni organ 



Proveri se kolicina tecnosti 
u povratniku 



Proveri se pritisak azota u 
povratniku 



Pregleda se da li je zupca- 
nik pravilno stavljen na kon- 
traklipnjafiu i da li je pra- 
vilno uzubljen sa zupfiani- 
kom ; 

oznake na ovim delovima mo- 
raju se medusobno pokla- 
pati Vrsi II stepen tehn. 
odrzavanja 



Ova se neispravnost otklanja 
u visim stepenima opravke; 
izvesti se nadlezni organ 

Ova se neispravnost otklanja 
u visim stepenima opravke; 
izvesti se nadlezni organ 



KljuCem se malo popusti na- 
vrtka caure za potiskivanje 
zaptivaca vodeci racuna da 
ne curi tecnost; ako se ne- 
ispravnost ne otkloni, izvesti 
se nadlezni organ 
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Nepotpuno 
vracanje ce- 

vi 11 nrpHnii 

poloZaj 


Nepravilno pode- 
5en regulator brzi- 

1 1L. V L aLclllJ d LC V 1 


Proveri se osnovni polozaj 
ventila automatskog tempera- 

( I 1 I'll / \ i'r 1* i l ^ t I 1 I j \ 1 i i i t w tmX 4 1 

Lurnug reguiaiora , vrsi 11 

stepen tehn. odrzavanja 




Nedovoljno tecno- 
bii i pruibKd azoia 

u povratniku 


Proveri se kolicina teCnosti 
i pntisaK azota u povratniKu 


Suvi§c pritegnute 
kotrljace cevi u 
prednjoj i zadnjoj 
ognici 


Izvesti se nadlezni organ; iz- 
meri se zazor izmedu gor- 
njih kotrlja£a i cevi i po- 
uesi zazor pomocu eKscen- 
tricnih osovina 




Iskrivljena klipnja- 
ca hidraulicne koc- 
nice i povratnika 
in obtccenja na ci- 

lindru 


Ova se neispravnost otklanja 
u visem stepenu opravke; iz- 
vesti se nadlezni organ 


Cev se vra- 

u | j i l n 

nji polozaj 


Nedovoljno tecno- 
oil u marauncnoj 
kocnici 


Proveri se kolicina tefinosti 
u iiiu.rduiiL.noj Kocnici 


sa udarom 


Nepravilno pode- 
§en regulator brzi- 
ne vracanja 


Proveri se osnovni polozaj 
ventila automatskog tempe- 
raturnog regulatora; 

vrsi ii bLcpcn icnn.uiirza- 

vanja 




Istrosena obloga 
klipa ili istroSen 
zdpLivdc caura 

kontraklipnjafie 


Ova se neispravnost otklanja 
ox vi§im stepenima opravke; 
xl v ca Li be iiduiczni organ 




Istrosena dijafrag- 

ill t^lrtTTolj* 

xUck 1H piOVaK 


Ova se neispravnost otklanja 

u violin b Lcpciiiiiici upr <x vk>c 5 

izvesti se nadlezni organ 




Suvise te£nosti i 

J--' 1 1 UlI J\.il <4iO W Let u M« 

vratniku 


Proveri se koli£ina tecnosti 
nritisak azota u novrat- 

niku ^ 
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NE NOST V 




JSIAC1N OTKLANJANJA 


Curenje te£- 
nosti iz hi- 
draulicne 
koCnice 

1 


Neispravan zapti- 
vac olojavljen fitilj 
u prednjoj i zad- 
njoj kutiji zaptiva- 
Ca 


KljuCem se malo zategne na- 
vrtka Caurc za potiskivanjc 
zaptivaca; ako tefinost i da- 
lje curi zameni se zaptivafi 
uiujdvijeni iiLiiij vrsi visi ste- 
pen tehn, odr2avanja 


Neispravni okrugli 
gumeni prsteni u 
prednjoj i zadnjoj 
kutiji zaptivaca 


Zameniti okrugle gumenc 
, prstene; vrsi viSi stepen tehn. 
odrzavanja 


Uzduzni risevi na 
klipnjaci 


Ova se neispravnost otklanja 
u vi§im stepenima opravke; 
izvesti se nadlezni organ teh- 
nickog odrzavanja 


Neispravan zapti- 
vac zavrtnja — ce- 
pa za kontrolu ko- 
liCine tecnosti 


Zameni se zaptivac 

• 


Neispravan zapti- 
vac ispred cepa na 
prednjoj strani 
kontraklipnjafie (le- 
2iste temneratur- 
nog regulatora) 


Zameni se zaptivaC; 

vrsi vi§i stepen tehnickog 

odrzavanja 


Curenje te5- 
nosti iz po- 
vratnika 


Neispravan zapti- 
vac olojavljen fitilj 
u kutiji zaptivaca 


Kljucem se zategne malo na-^. 
vrtka Caure za potiskivanje^ 
zaptivaca; ako tecnost i dalje 
curi zameni se zaptivaC olo- 
javljeni fitilj; vr§i vi§i ste- 
pen tehnifikog odrzagvanja 


Neispravni prestu- 
Ijasti prsten u ku- 
tiji zaptivaca 


Zameni se prestuljasti prsten; 
vr§i vi§i steoen tehni£ko^ 
odrzavanja 







1 NEISPRAV- 
NOST 


UZROK 


naCin otklanjanja 


Curenje te£- 
nosti iz po- 
vratnika 


Uzduzni risevi na 
klipnjaii povratni- 
ka 


Ova se neispravnost otklanja 
u visim stepenima opravke; 
lzvesti se nadlezm organ 




Neispravan zapti- 
vac zavrtnja — ce- 
pa za kontrolu ko- 
lifiine tefinosti 


Zameni se zaptivat; 

vrsi visi stepen tehnickog 

odrzavanja 

1 


Ispu§tanje 
azota iz po- 
vratnika 


Neispravan ventil 


Zameni se ventil; vrsi visi 
stepen tehnickog odrzavanja 


• 

Kod izravn}a£a 

i sprave za davanje nagiba cevi 


Curenje te£- 
nosti iz ci- 
lindra izrav- 
njafa 


Neispravan prestu- 
ljasti zaptivac 


Zameni se prestuljasti zapti- 
vac; vrsi visi stepen tehnic- 
kog odrzavanja 


Ispustanje 
azota iz ci- 
lindra izrav- 
njafia 


Nema tecnosti u 
cilindru izravnjafa 


Proveri se kolifiina tecnosti 
u izravnjacu 


Neispravan ventil 
izravnjaCa 


Zameni se ventil; 
radi II stepen tehnickog odr- 
zavanja 


Tezak rad 
sprava za 
davanje na- 
1 giba cevi 


Nedovoljan ili su- 
vise velik pritisak 
azota u izravnjaci- 
ma 


Proveri se pritisak azota u 
izravnjacima 




Suvise pritegnuta 
navrtka za pitiski- 
vanje prstenaste o- 
pruge 


Popusti se navrtka 


1 
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NEISPRAV- 
NOST 


UZROK 


T A TV T rT^YT T a VTT A X T T A 

NACIN OTKLANJANJA 


t 


OSteceni ili zariba- 
ni kupasti zupfa- 
nici lezista, puz 3 
puzno koloj osovi- 
na sa zupCanikom 
ili zupiasti sektor 


Izvrsi se pregled svih de- 
lova; ako su ostecenja na 
spoljnim delovima, izvr§i se 
ciscenje finom turpijom i 
§mirglom; ako se ostecenja 
U kutijama obavesti se nad- 
lezni organ; 

r oHi T T Qtpr^pn tr*lin nHryn- 

vanja 




Prljavstina na po- 
kretnim delovima 

bpidva /.d UdVrfUJC 

nagiba cevi 


Ociste se delovi i podmazu 


i 


Nepodmazani de- 
lovi sprava za ua- 
vanje nagiba cevi 


Podmazu se delovi sprave 




SuviSe prikljub- 
ljen zupcanik na 
osovini sa zupcas- 
stirn sektorom 


Popuste se ekscentricne £a- 
ure u levoj i desnoj stranki 
lafeta i proveri velicina mrt- 
vog hoda sprave 





Kod sprave za davanje pravca cevi 



— 



TeZak rad 
sprave za 
davanje 
pravca cevi 



Zariban stozer gor- 
njeg lafeta ili ne- 
ispravna iglicasta 
leziSta 



Iskrivljena osovina 
tofika sprave za da- 
vanje pravca cevi 
ili zaribana osovina 
u nosacu 



Ova se neispravnost otklanja 
u visem stepenu opravke; 
izvesti se nadlezni organ 



Skine se tocak sa osovinom 
i osovina ispravi ili ocisti 
stnirglom namocenim u ulju; 
radi II stepen tehnickog odr- 
zavanja 



1 

NEISPRAV- 
NO ST 


UZROK 


NACIN otklanjanja 




OStecenja na pu2n, 
puznom kolu 3 zup- 
ianiku, zupcas- 
tom sektoru ili le- 
2i§tima u kutiji 
puznog prenosa 


Izvrsi se pregled svih de- 
lova; ako su ostecenja na 
spoljnim delovima, izvrsi se , 
ciscenje finom turpijom i 
smirglom; ako su o§tecenja u 
ku ti j i puznog prenosa oba- 
vesti se nadlezni organ 




Suvise priljubljen 
zupcanik sa zup- 
. castim seKtoiom. 

( 


Popusti se ekscentricna caura 
ispod kutije puznog prenosa 
: proven vehcina mrtvog hoda 
sprave 




Nepcdesena kotr- 
ljaca gornjeg laieta 


Provere se kotrljacej 
radi 11 stepen tehn. odrza- 
vanja 


• • 


Prljavstina na po- 
kretnim delovima 


Ociste se delovi i podmazu 


* 

- 


sprave za da van) e 
pravca cevi * 


* - 

* ' ' ' . 

- 




Nepodmazani de- 
lovi sprave za da- 
vanje pravca cevi 


Podmazu se delovi 

- 




Kod donjeg lafeta 


Tcsko ra- 
stavljanje i 
sastavljanje 
krakova la- 
feta 


Zardale spojne o- 
sovine krakova la- 
feta " 


Izvade se spojne osovine, oci- 
ste i podmazu 


Nepodeseni gib- 
njevi 


Izvrsi se proveravanje i po- 
desavanje gibnjeva; radi II 
stepen tehn. odrzavanja 




Ostccenja na klino- 
vima iskljucivaca 
gibnjeva 


Izvrsi se ciscenje klinova fi- 
nom turpijom i smirglom; 
radi II stepen tehn. odrza- 

vanja D 









130 



NEISPRAV- 
NOST 


UZROK 


NACiN OTKLANJANJA 


Putna koc- 
nica ne ko- 
ci tockove 


Istrosene obloge od 
specijalne mase na 
papucama kocnice 


Ova se neispravnost otklania 
u visem stepenu ooravke; 
izvesti se nadlezni organ 


Nepode§ene putne 
kocnice 

— 


Provere se putne kocnice i 
podese pravilno; radi II stc- 
pen tehn. odrzavanja 


mm 

Mazivo na dobosu 
i papucama kocni- 
ce 


Skinu se tockovi, izvrsi sc 
pregled i obavesti nadlezni 
organ j radi II stepen tehn. 
odrzavanja 


Slomljene 
torzione o- 
pruge gib- 
nja 


Suvise velika brzi- 
na kretanja po ne- 
ravnom terenu 


* 

Ova se neispravnost otklanja 
u visem stepenu opravke ; iz- 
vesti se nadlezni organ; ako 
je lomljenje opruga posle- 
dica nepridrzavanja nropisane 
brzine kretanja — krivac se 
poziva na odgoyornost 


Slomljen nosac od- 
bojnika 


Kod nisanski sprava 


Slomljene 
libele 


Libele se nakon u- 
potrebe haubice ne 
pokrivaju zastit- 
nim poklopcima 

— — — — . - — ■ — * — ■ — — ■ ■ — 


] 

Zamcne se libele ■ 
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